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0ko skin stripes bei der Orgatec 2018 in Kéln mit Zitat des Kunstlers Ron Terada




Philosophie

Wolfgang Rieder griindete 2004 mit fibreC sein eigenes Unternehmen. Seine Vision war eine leichte
und zugleich stabile Fassadenplatte aus glasfaserverstarktem Beton herzustellen, die Wetter und
Umwelteinfliissen standhélt und dabei nachhaltig wie auch asthetisch ist.

In den vergangenen 16 Jahren ist die Produktpalette des Unternehmens Rieder ebenso gewachsen
wie die architektonischen Gestaltungsmdéglichkeiten des Materials. Dabei treibt ein Thema Wolfgang
Rieder ebenso selbstkritisch wie auch ehrgeizig voran: die Dekarbonisierung des Unternehmens.

Innovation aus Verantwortung
Wolfgang Rieder im Gesprach

Was haben mehr als 50.000 Baume
mit dem Unternehmen Rieder zu tun?

Viel! Wir lieen den CO,-FuBBabdruck des Unternehmens
ermitteln. Er betragtinsgesamt 7.100 Tonnen pro Jahr. Nun
versuchen wir diesen durch verschiedene Ma3nahmen zu
egalisieren. Eine davon ist das Anpflanzen eines neuen
Waldes mit einer halben Million Baume. Die ersten 50.000
werden in Kurze gesetzt. Nachdem es noch keine gesetzlich
verankerte CO,-Steuer gibt, leisten wir sie in dieser Form.

Die EU will bis 2050 CO,-neutral sein, Osterreich
bis 2040. Sie wollen in Ihrem Unternehmen bereits
2025 die Klimaneutralitat erreichen. Warum so rasch?

Gut acht Prozent der globalen Treibhausgasemissionen sind
dem Baustoff Beton zuzuschreiben. Das ist meiner Meinung
nach viel zu viel! Wir missen jetzt handeln und nicht warten,
bis es zu spat ist. Ich mdéchte eine Antwort auf die Frage
finden, was der Bausektor zu einer klimaneutralen Zukunft
beitragen kann. Wie konnen wir — Hersteller und Investoren,
Architekten und Ingenieure — den von uns verursachten
Energieverbrauch mit dem in Einklang bringen, was der
Planet vertragt? Ich hege die Hoffnung, dass die Erfahrungen

aus der Zeit der Covid-19-Pandemie die Dinge beschleunigen.

Wir haben seit dem Frihjahr 2020 rasch gelernt, uns umzu-
stellen, achtsamer zu sein und auf Gewohntes zu verzichten.
Das hat die Konsumdebatte ebenso wie die Diskussion Uber
Resilienz befeuert. Es ist nun wichtig, den Bestand genau

zu betrachten und eine Debatte uber Wiederverwertung und
Kreislaufwirtschaft unter der Pramisse des tatsachlichen
Energieverbrauchs und der grauen Energie zu fuhren, um
daraus Handlungsmaximen abzuleiten.

Mit welchen MaBnahmen wollen Sie
in lhrem Unternehmen ans Ziel kommen?

Eine wichtige Strategie lautet ,,Zero Waste®, also die
Rohstoffminimierung und Millvermeidung in der Produktion
und Logistik, sowohlim Pre- als auch im Post-Consumer-
Bereich. Wir stellen auf nachhaltige Primarenergie um und
bereits 2021 wird der Zementanteil in unserer Betonmatrix
um 30 Prozent reduziert sein. Das ist ein Meilenstein!

Rieder kann damit auch zum Vorbild fiir eine ganze Branche
werden, immerhin ist das Unternehmen global tatig.

Ich betrachte es als Privileg, mit meinem Unternehmen neue
Wege - in Bezug auf die Reduktion des CO,-FuBabdrucks — zu
beschreiten. In der Hoffnung, dass einige davon erfolgreich
sind, winsche ich mir schon, dass dadurch andere zum
Mitmachen motiviert werden. Der Dialog unter den Akteuren
der Bauindustrie ist wichtig: Denn, wenn wir uns gemeinsa-
men Zielen verpflichten, dann kdnnen wir schneller agieren
und aufzeigen, was moglich ist. In diesem Zusammenhang
habe ich eine Debatte im Ohr, die ich mit Daniel Schrag, dem
Direktor des Instituts fur Umweltwissenschaften in Harvard,
gefihrt habe. ,Was willst du mit deinen 7.100 Tonnen? Wir
mussen das ganze System andern!“ sagte er. Ich denke, es
muss beides geschehen: vor der eigenen Tur kehren und
versuchen, auf globaler Ebene etwas zu andern.

Sie haben die Klimarelevanz von Beton angesprochen.
Wie kann er dennoch ein nachhaltiges Produkt sein?

Unsere Produkte aus Glasfaserbeton sind auflerst schlank,
haben also einen geringen Rohstoffverbrauch — dasist ein
grof3er Vorteil! Die Reduktion des Materialeinsatzes generell
ist ein groBBes Thema. Wir investieren vier bis sechs Prozent
unseres Budgets in Forschung und Entwicklung, im Wesent-
lichen in Hinblick auf die Okologisierung unserer Produkte
und des gesamten Produktionsprozesses. Wir haben unsere
gesamte Wertschopfungskette betrachtet und waren im
ersten Moment geschockt! In Hochzeiten haben wir 1,5
Quadratmeter fibreC produziert, um 1 Quadratmeter zu
verarbeiten. Mit anderen Worten: Wir haben 40 bis 50 Prozent
mehr Material hergestellt, als auf der Baustelle landet. Eine
desastrose Zahl - nicht nur 6kologisch. Nun sind wir nach
der Optimierung bei 1,2 Quadratmetern fur einen verarbeite-
ten angelangt. Das Ziel lautet jedoch eins zu 0,8! Das ist eine
spannende unternehmerische Aufgabe, die hoffentlich auch
von Architekten, Designern und Investoren beachtet wird. Ich
sehe Innovation nicht als Selbstzweck, sondern als Akt der
Verantwortung gegenuber der Gesellschaft.

)7

(nsere Tnnovationen
und nachhaltigen Ideen cetzen
internationale Trends.

Bie 2025 wollen wir (0,-neutral
wirtechaften und prodvzieren! 8

Welche aktuellen Produktentwicklungen kénnen
Sie in diesem Zusammenhang schon nennen?

Um den Verschnitt bei der Produktion der dko skin
Betonlatten zu reduzieren, haben wir ein neues Produkt
entwickelt, die 0ko skin pixel. Es hat durch die Kleinteiligkeit
eine andere Asthetik, wirkt nicht so perfekt. Ein Demonstrati-
onsobjekt, an dem wir es an der Fassade erproben, istin
Planung. In Zusammenarbeit mit einem Partner entwickeln
wir ein digitales Werkzeug. Diese Software wird auf die
Bestande des Verschnitts zugreifen und projektbezogene
Gestaltungsmoglichkeiten fur Fassaden generieren.

Zudem arbeiten wir an einem Kreislaufsystem, sprich

der RUucknahme unserer Produkte, um sie wieder in den
Produktionskreislauf zurtickzufihren. Das wirft klarer Weise
logistische und technische Fragen auf, zumal unser Produkt
auf Bestandigkeit ohne Qualitatsverlust ausgelegt ist.

special | matt, ferro light, ferro

oko skin pixel Mock-up

%

Fassaden weniger oft durch neue zu ersetzen ist
jedenfalls auch ein Beitrag zur Nachhaltigkeit.

Selbstverstandlich! Deshalb ist es auch unser Bestreben,
moglichst hochwertige und auch optisch haltbare, also
nicht so rasch aus der Mode kommende Fassadenelemente
herzustellen. Wichtig ist es uns in diesem Zusammenhang,
den Dialog mit den Architekten und Designern zu fuhren.
Ein Beispiel sind unsere formparts, mit denen sich auf
vielfaltige Weise Fassaden mit Tiefenwirkung gestalten
lassen. Eine Neuerung gibt es bei der concrete skin Platte,
die kdnnen wir nun bei einer Breite von 1,50 Meter auf
Anfrage mit einer Lange von 7 Metern herstellen, was
wiederum neue Moglichkeiten eroffnet.

Sie arbeiten immer wieder mit Kiinstlern zusammen.

Zum Beispiel mit Ron Terada. Eine seiner Visual Poetries

— STAY AWAY FROM LONELY PLACES — taucht immer wieder
im Zusammenhang mit Rieder auf. Worauf zielt das ab?

Ron Terada lenkt damit die Aufmerksamkeit auf
bestimmte architektonische Raume. Wir Menschen
haben ein sehr feines Sensorium fur Orte. Niemand sucht
Orte mit einer schlechten Atmosphare auf. Es sollte also
unser gemeinsames Bestreben sein, positive Raume zu
schaffen — und daran wollen wir mit unserem Produkt und
mit unseren Unternehmenszielen mitwirken.
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citizenM Tower of London, Gro3britannien | Sheppard Robson

formparts abgerundete Kante | liquid black | ferro | luce silver
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Eigenschaften | fibreC

Rieder hat sich hohe Ziele gesteckt: Das Unternehmen soll in den kommenden Jahren CO,-neutral
produzieren und wirtschaften. Und dieser Anspruch spiegelt sich natiirlich auch in den Produkten
wider. Je kleiner der FuBabdruck ist, desto besser macht Rieder die Architektur.

Individvelle Gestaltung Nachhaltigee Baven

Zaragoza Bridge Pavilion, Spanien | Zaha Hadid Architekten

Oko-Efizienz

Bei der Produktion von Glasfaserbeton
wird nur wenig fossile Primarenergie
verbraucht, was sich wiederum auf

eine niedrige CO,-Belastung und einen
minimalen Treibhauseffekt auswirkt. In
den kommenden 5 Jahren wird Rieder die
gesamte Produktion zu 100 Prozent auf
erneuerbare Primarenergie umstellen.

Frei von krictallinem
Ciliciumdioxid

Alle Produkte von Rieder sind seit jeher frei
von kristallinem Siliciumdioxid (<K 1 M.-%) und
die Umweltvertraglichkeit ist nachgewiesen.

Zero (Maste

Samtliche Verschnitte aus der Produktion
konnen als Nebenprodukte, wie z.B. als
Fallmaterial fUr Larmschutzwalle oder als
Unterbau, verwendet werden.

_ ,ﬂ,,,g;’};;if"’
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Pacsiver Solarbeitrag &
Verschattong

Rieder Produkte dienen auch als
raffinierter Sicht- und Sonnenschutz.
Das Material tragt als effiziente sowie
innovative Methode zum Kihlen und
Erwarmen von Fassaden bei. Bei
Gebaudehullen aus fibreC entsteht
kein ,Heat Island Effect®.

Brandechutz

Produkte aus fibreC garantieren

eine absolute Brandbestandigkeit:
Brandverhaltensklasse A1 - ,nicht brennbar®
z.B. gemaB BBA Agrément Certificate 16/5362
fur Grof3britannien und A2-s1,d0 - ,nicht
brennbar®z.B. geméafl abZ Nr. Z-31.4.166

fur Deutschland.
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fibreC setzt Designern und Planern
keine Grenzen. Das Material wird mit
auf3ergewohnlichen sowie komplexen

Gestaltungsvarianten (Farben, Texturen,

Oberflachen, Druck, Perforierung und
Formen) den Anspriichen moderner
Architektur gerecht. Aktuell bietet
Rieder ein Produktportfolio mit
28.500 Kombinationen.

[Vorgehdngte
hinterliftete Fascade

Die Fassadenbekleidung mit Rieder
Produkten ist als vorgehangte hinter-
lUftete Fassade gemaf3 DIN 18516-1
konzipiert. Diese Konstruktionsweise,
die Warmedammung und Witterungs-
schutz trennt, ist nicht nur bauphysi-
kalisch vorteilhaft, sondern ermaglicht
mit unterschiedlichen Bekleidungen
vielfaltige Wirkungen zu schaffen.

Bei Bauzertifizierungssystemen,
wie z.B. DGNB, LEED und BREEAM,
erreichen Gebaude mit Produkten
von Rieder hochste Standards.

Hohe Performance

Das Material fibreC halt hochsten
Belastungen stand, ist langzeitbestandig
und dennoch individuell einsetzbar. Die
technischen Eigenschaften von fibreC
bleiben Uber eine Lebensdauer bis zu
50 Jahrenin allen Klimazonen erhalten.

concrete skin | silvergrey, anthracite, liquid black, ivory, special | matt, ferro



Charakteristika | fibreC

Rieder Produkte werden etwa 20 Qualitéatskontrollen unterzogen und verlassen die Produktion nur in
einem einwandfreien technischen und optischen Zustand. Die qualitative Bewertung bezieht sich auf
alle Produkte aus der fibreC Familie einschliefilich aller Texturen, Oberflachen und Farben.

Vieueller Eindrvck

Beton ist ein Naturprodukt und wird von

Rieder auch als solches wahrgenommen.
Alle Fassaden aus fibreC pragt ein indivi-
dueller Charakter: lebendige Oberflachen

mit einem Wechselspiel aus Farbschat-
tierungen und Wolkeneffekten anstatt
kunstlicher Gleichformigkeit.

Natirliche Rohstoffe

Rieder produziert keine porenarme,

Lich ffp rel

Wetterlage, Tageslicht, Lichteinfall-
winkel - sie alle haben einen Einfluss
auf die Wahrnehmung der Fassade,
ganz besonders bei Naturbaustoffen
wie Beton. Fur die Beurteilung der
Fassade sollte das Material bei
diffusem Licht betrachtet werden.
Das entspricht jenen Lichtverhaltnis-
sen, die am haufigsten vorkommen.

Betrachtvngsweice

Um die optischen Eigenschaften einer
Fassade beurteilen zu kdnnen, ist es
notwendig, einen Abstand zum Objekt
zu wahlen, der ermoglicht, das Bauwerk
als Gesamtes wahrzunehmen.

Bibliothek

Vergleichen, betrachten, anfassen,
prufen, kombinieren: Das Unternehmen
hat fur Architekten, Planer und
Bauherren eine Bibliothek am Standort
Kolbermoor eingerichtet. Hier konnen
die unterschiedlichen Merkmale von
fibreC erfahren und beurteilt werden.
So wird die bestmogliche Basis fur
Entscheidungen geboten.

farblich homogene und strikt gleichmafig
glatte Oberflache, da dies nicht der
Auffassung von Nachhaltigkeit entspricht.
Aus Uberzeugung wird auf jegliche Art von
chemischen Behandlungen oder Kanten-
versiegelungen der Produkte verzichtet.

Teil der (Jmgebung

So anpassungsfahig und auBBerge-
wohnlich die Haut aus Beton ist,

so authentisch ist sie auch. Durch
nachhaltige Produktionsmethoden
wie auch durch Witterungseinflisse
und Temperaturunterschiede kénnen v
Charakteristika, wie Lunker, Span- SAMMLUNGS-UND
nungslinien, Wolkenbildung, Dellen “IRSCHUNGSZENTRUM
und Farbschwankungen, entstehen. JER TIROLER

Diese sind naturlich und haben keine ANDESMUSEEN
Auswirkungen auf die technischen
und statischen Eigenschaften.

S
—

N A Gecamtheitliche =

Z AL, Betrachtuvng notwendig! =

Sammlungs- & Forschungszentrum, Hall in Tirol, Osterreich | Franz&Sue | concrete skin | liquid black | ferro
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Okologische Kennzahlen | fibreC

Bis zum Jahr 2025 mdchte Rieder den Priméarenergiebedarf um 40 Prozent und
das Treibhauspotenzial um 50 Prozent reduzieren. Dafiir optimiert das Unternehmen
Produktionsprozesse, Lieferketten und den Energieverbrauch.

Um eine objektive Bewertung zu schaffen, wurde die Methodik der Okobilanz entwickelt. Sie ist in der Norm

DIN EN ISO 14040 geregelt. In Anlehnung an diese Norm wurden die nachstehenden Okokennzahlen ermittelt. Damit

kann der jeweils ausgewahlte dkologische Baustoff auf wissenschaftliche Erkenntnisse gestutzt werden. Alle stofflichen
und energetischen Beitrage in den einzelnen Prozessen zur Herstellung einer Fassadenplatte wurden dabei bilanziert. Dazu
gehoren unter anderem die Ressourcengewinnung, die Energiebereitstellung und die Herstellungsprozesse der benotigten
Produkte. Im Rahmen der Wirkungsabschatzung wurden die Emissionen in Luft, Wasser und Boden ermittelt. Nachstehend

sind drei Aquivalenzfaktoren (Umweltindikatoren) angefiihrt:

Primarenergie (PENRT)

Der ,gesamte nicht erneuerbare Primarenergiebedarf”
(PENRT) berechnet sich aus dem oberen Heizwert all jener
nicht erneuerbaren energetischen Ressourcen, die in der
Herstellungskette des Produktes verwendet wurden.

MJ/m?
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Glasfaserbeton'? Faserzement®*

Versauerung (AP)

Versauerung wird hauptsachlich durch die Wechselwirkung
von Stickoxid- (NO ) und Schwefeldioxidgasen (SO,) mit
anderen Bestandteilen der Luft verursacht. Das Maf fur die
Tendenz einer Komponente, saurewirksam zu werden, ist
das Saurebildungspotenzial AP (Acidification Potential).
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Faserzement®*

Glasfaserbeton'?
Quellen

Globale Erwarmung (GWP)

Das Treibhauspotenzial GWP (Global Warming Potential)
beschreibt den Beitrag einer Substanz zum Treibhauseffekt
in Relation zum Beitrag einer gleichen Menge Kohlendioxid.
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Glasfaserbeton'? Faserzement®*

Okologisches Produkt

Der Vergleich zeigt, dass die Produktion von Glasfaserbeton
im Gegensatz zu anderen Fassadenmaterialien sehr
umweltschonend ausgefthrt wird. Die Herstellung weist
erfahrungsgemaf um ca. 15 Prozent weniger Treibhauspo-
tenzial auf als Aluminium-Fassadenpaneele. Aus diversen
Publikationen ist ersichtlich, dass fibreC um ca. 70 Prozent
weniger Primarenergie als HPL-Platten (High Pressure
Laminate) verbraucht. Die dargestellten Werte werden
mittels IBO-Prufungen belegt.

1) IBO (2020a): Osterreichisches Institut fir Baubiologie und -6kologie. IBO-Priifbericht Nr. 47-3926, fibreC und éko skin Glasfaserbetonplatten, Wien.
2) Kennzahlen entsprechend ,(1)* fur ,terra® bei einer 13 mm starken Platte und 29 kg/m? Flachengewicht
3) IBO (2020b): Osterreichisches Institut fiir Baubiologie und -ékologie. Richtwerte fiir 6kologische Herstellungsaufwendung von Faserzementplatten laut

IBO-Baustofftabelle, Stand 02/2020.

4) Kennzahlen entsprechend ,(3)* bei einer 13 mm starken Platte und 2000 kg/m? Rohdichte

14

Solstice on the Park, Chicago, concrete skin | anthracite, liquid black, sahara, sandstone | ferro



Gestaltung | fibreC
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Farben

fibreC hat einen entscheidenden

/i
Viele Texturen Spezialanfertiqung

Durch die Erganzung von unterschied- Ab einer projektbezogenen Mindest- Vorteil gegenliber anderen farbbe-
lichen Texturen bietet Rieder eine menge konnen auch Sonderfarben handelten Werkstoffen — namlich die
Vielzahl an individuellen Moglichkeiten und Texturen auf Wunsch des Kunden durchgangige Farbung der gesamten
zur Realisierung von einzigartigen entwickelt und produziert werden. Platte. Die Farbe ist Teil des Produktes,

denn sie wird bei der Vermengung der
Rohstoffe beigemischt.

Gebaudehullen.

I

I
Oberfléchen

Die Oberflachen matt, ferro light und
ferro eroffnen ein vielfaltiges Spektrum
an optischen Eindrtcken und hapti-
schen Erlebnissen. Die Kombination
von unterschiedlichen Oberflachen in
derselben Farbe erzeugt ein lebendi-
ges Erscheinungsbild.

planet.k Showroom in Kolbermoor, Produktionsstandort Rieder
17



Farben | fibreC

Mit den kuratierten Farbwelten bietet Rieder eine Auswahl an aufeinander abgestimmten Farbténen,
um moglichst authentische Fassaden im Einklang mit der Natur und ihrer Umgebung zu schaffen.

greyccale

Die Liebe zu den Alpen und deren Hohen- und Tieflagen mit e
ihren verschiedenen Gesteinsformen fuhrten zur Entwicklung
der Farbkollektion greyscale. Die sieben Grautone symbolisieren
den Verlauf vom dunklen zum hellen Gestein und driicken den
naturlichen Charakter von Beton aus.

ér/c@

Inspiriert von der traditionellen
Bauweise mit Ziegeln entstand bricky.
Die Kollektion ist farbenfroh und
lebendig. Inre Grundlage bilden rote
Farbtone, die an die kraftvolle Back-
steinarchitektur erinnern.

/bfe tra

Warme und Leichtigkeit strahlen die
hellen Farbtone von pietra aus. Sie
nehmen Bezug auf die feine Struktur
des Sandsteins und dessen ruhige
Farbnuancen, die ebenso elegant
wie bodenstandig wirken.

timber

Bei der Entwicklung dieser Kollektion
wurden Farbtdne verwendet, welche
die zurtckhaltende, aber vielfaltige
Farbwelt von heimischen Waldern
widerspiegeln. timber erinnert an
Holzer und Rinden sowie an Nadeln
von Kiefern auf Waldboden.

19



Oberflachen | fibreC Texturen | fibreC

Je nach Bearbeitung der Betonoberflache wird dem Material optisch und haptisch ein individueller Charakter verliehen. Texturen und Aggregate verleihen der Gebaudehulle mehr Tiefe und Lebendigkeit. Durch die unterschiedlichen Strukturen ent-
Mit der entsprechenden Oberflachenbehandlung erhalten Fassaden ein edles bis rustikales Aussehen. Auf matten Oberflachen steht ein spannendes Wechselspiel aus Licht und Schatten, welches sich je nach Betrachtungsweise verandert. Diese eréffnen
erscheinen Farben gesattigter, wahrend sie durch das Strahlen weniger intensiv wirken. Architekten mehr Spielraum fur individuelle Ideen. Durch die verschiedenen Auspragungen wird die Naturlichkeit des Werkstoffs

Beton hervorgehoben und das authentische Erscheinungsbild betont.

tmuertme
ctam(ara’
mat!? —
groove .
~
luce silver
— ferro light
terrazzo g
black _ twine
ferra - /
/

calt "W pepper = clate
vinfage ~ - o
h glosey (interior)

Kleine Lufteinschliusse und Porenbildung sind moglich: Merkblatt Sichtbeton 02/2004 (Hrsg.: BDZ/DBV).
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Veredelungen | fibreC

fibreC bietet zahlreiche Méglichkeiten, Muster einzustrahlen, Ornamente oder Schriftziige
auszuschneiden, Bilder aufzudrucken oder eine reliefartige Oberfléache einzuarbeiten.

Perforation

Individuelle Formen oder Buchstaben
konnen mit einem Wasserstrahl aus
der Platte geschnitten werden.

—

—~—

}._

¥ Tier

planungsdetails
zur perforierung auf
Seite 76 im Anhang

Strahlen

Durch die Verwendung von eigens

gefertigten Strahlfolien konnen
 Muster, Schriftzeichen oder Logos
auf die Plattenoberflache dauerhaft
gestrahlt werden.

Digital- & Siebdrvck

Platten aus fibreC konnen im Digital-
und Siebdruckverfahren bedruckt
werden. Das Drucken von Bildern,
Fotos, Mustern und Schriftziigen ist
sowohl fUr den Auf3en- als auch fir den
Innenbereich geeignet.

Relief

Spezielle Reliefs mit gepragter Oberflache
und plastischem Erscheinungsbild sind
moglich. Dabei konnen individuelle
Strukturwlnsche umgesetzt werden.

23
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i concrete skin | Produkte

Die leistungsfahigen und nur 13 mm diinnen Platten eréffnen einen grof3en Spielraum fiir

die Realisierung von Ideen. Gleich einer Haut aus Beton zieht sich concrete skin geschmeidig
iiber Gebaude und in Kombination mit formparts liber Ecken und Kanten. Dadurch wird

ein einzigartiger Materialfluss erzeugt.

Performance Grofle

concrete skin halt hochsten Da aufgrund der enormen Plattengrofien
Belastungen stand. Aufgrund der keine Materialunterbrechungen erforderlich
robusten Eigenschaften sind die sind, ergeben sich vielfaltigste Anwendungs-
Platten witterungsbestandig und und Formmaoglichkeiten. Erstmals kann mit
weisen eine hohe Lebensdauer auf. concrete skin der Eindruck vermittelt

werden, ein Gebaude sei aus einem Guss.

LLC Library and Learning Centre, Universitat Wien, Osterreich | Zaha Hadid Architekten

26

Individvalitit

Innerhalb der maximalen Grof3en

ist das Format frei konfektionierbar.
Individuelle Formen, Farben, Texturen,
Oberflachen und Perforierungen bieten
zahlreiche Méglichkeiten.

Befestigung

Sichtbar: Niete, Schraube
Verdeckt: Hinterschnittanker,
Rieder Power Anchor, Kleben

Formate
&
&
g 8T 1 : 8
o © : ' S
oT h
Lo
o~ :
N i
F----- - F--=-=-= -
1310 mm 1310 mm

concrete skin
format

concrete skin, formparts abgerundete Kante | liquid black, special | ferro

concrete skin
cut

e |

1510 mm

concrete skin
XL

5000 mm
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% | 5ko skin | Produkte

Mit 6ko skin bietet Rieder Betonfassaden im Lattenformat. Durch die verschiedenen Méglichkeiten der
Oberflachengestaltung entsteht ein lebendiges Farbspiel. Die Latten kdnnen mit geringem Aufwand
montiert werden und miissen im Vergleich zu Holz nie gestrichen oder geschliffen werden.

Befestigung Formate

1T
Sichtbar: Niete, Schraube — '
Verdeckt: 6ko skin hidden fix, Kleben, _ !
Hinterschnittanker, Rieder Power Anchor 1T — ' g
1 — 1 E
Bectindigkert Flexibilitit | =
1 10O
1 E 1 N
6ko skin bietet Fassaden mit minima- 6ko skin eignet sich hervorragend zur \ = I
lem Wartungsaufwand. Aufgrund der Verkleidung von grof3flachigen Gebaude- | © 'R
robusten Eigenschaften sind die Latten fassaden. Aber auch fir Kleinprojekte, wie ! !
witterungsbestandig und weisen eine beispielsweise Windfange, Wintergarten, ! !
hohe Lebensdauer auf. Gartenhauser, Garagen oder Zaune, ist 0ko skin — o - -
mit Texturen und den Oberflachen matt, ferro 147 mm 70-302 mm

und ferro light ein bewahrtes Produkt.

oko skin format oko skin individual

—
Tr— --i-d--..--
|| __-..-p-
= R e _ SRR | J‘ |||I|

..|||||||III1|-..‘ {[{ILLIEE : |

6ko skin | sandstone | matt, ferro light, ferro
29

Melis Stokelaan, Den Haag, Niederlande | Mas Architekten
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os

6ko skin stripes in drei verschiedenen Breiten bieten Architekten zahlreiche neue
Gestaltungsméglichkeiten fiir Fassaden. Das Produkt ist in vielen Farben erhéltlich und

oko skin stripes | Produkte

kann in vordefinierter Abfolge geliefert werden.

e +*

Vordefiniert

Der Farb- und Oberflachenmix sowie
die Abfolge der drei unterschiedlichen
Lattenbreiten von 6ko skin stripes kann
vordefiniert werden. Eine modulare
Vormontage ist moglich.

0ko skin stripes Mock-up in Kolbermoor, Produktionsstandort Rieder

30

Vorpalettiert

Eine Palette umfasst 18 Lagen. Jede
Lage besteht aus 8 Latten (4 x 70 mm,
2 X 147 mm, 2x 302 mm). Insgesamt
enthalt somit eine Palette ca. 54 m? bei
2500 mm Lange und ca. 66 m? bei einer
Lattenlange von 3100 mm.

special | matt, ferro light, ferro

Befestigung

Sichtbar: Niete, Schraube
Verdeckt: Rieder Power Anchor, Kleben

Formate
] [ 1 T
1
1
— — T 1
| 1
1 1
: | E
| E ' E
 E S
1 © 1 —
, © ee)
Ig 1
1 1
1 1
1 1
1 1
L -— 1 L -— L
H kA F--4 H kA F--4
70,147,302 mm 70,147,302 mm



formparts | Produkte

Als monolithisch wirkende Betonlamellen bieten formparts eine hohe Flexibilitat und vielfaltige
Gestaltungsméglichkeiten von Architekturbeton. Die geformten Betonelemente mit optimalem
Befestigungssystem veredeln Glasfassaden und dienen als raffinierter Sicht- und Sonnenschutz.

32

[forteile

formparts werden als Einzelstlicke
mafgeschneidert und kdnnen
witterungsunabhangig im Werk
vormontiert werden. Dadurch wird ein
hoher Qualitatsstandard gewahrleistet
und eine rasche Montage bauseits
ermoglicht. Die Elemente werden
einfach eingehangt und feinjustiert.

Farben, Qberfléchen &

Jexturen

formparts sind in verschiedenen
Farben, Oberflachen und Texturen
erhaltlich. Details zu den Einschrankun-
gen, welche durch den Produktions-
prozess entstehen, sind auf Seite 78
und 79 im Anhang angefuhrt.

Befestigung

Sichtbar: Niete, Schraube
Verdeckt: Hinterschnittanker,
Kleben, plug & solid

—
—

Abgerundete Kante

Scharfe Kante

/

/

/

Formen
formparts ermoglichen komplexe
3D-Formen mit runden und scharfkanti-

gen Ecklosungen. Positive und negative
Winkel sind miteinander kombinierbar.

R I Co—

J U
7N\
U

R2R (ibrary

formparts werden fur jedes Projekt
individuell gefertigt. Daher gibt es viele
unterschiedliche Auspragungsmog-
lichkeiten und Befestigungsmethoden.
Rieder hat Uber die Jahre eine umfas-
sende Bibliothek an Losungsansatzen
fur formparts erstellt. Auszlge aus
dieser R2R Library werden auf Anfrage
zur Verflugung gestellt.
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formparts scharfe Kante | Produkte

Durch die gro3e Abwicklungsbreite sind mehrere Kombinationen mit unterschiedlichen
Formteilen realisierbar. Zudem stehen verschiedene Oberflachen und Texturen zur Verfiigung,
die miteinander individuell arrangierbar sind.

Wirtschaftlich

Da keine Schalungen erforderlich
sind, sind formparts scharfe Kante
besonders bei kleinen Auflagen sehr
attraktiv.

Fel’tfg vhg

formparts scharfe Kante werden aus
Platten geschnitten und spater mit
unterschiedlichen Winkeln zusammen-
gefugt. Mit dieser Methode kdnnen
scharfe Kanten mit Fasen von

2mm + 1 mm gefertigt werden.

Lichtfabrik, Berlin, Deutschland | Bollinger + Fehlig Architekten, Stoeckert Architekten
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Formate

bis 5000 mm

M |

bis 2000 mm
(abgewickelte Breite)

= el

s
5

! |
= 2|

I
= |

formparts scharfe Kante | ivory | ferro

‘ Weitere D

formparts abgerundete Kante | Produkte

Die gebogenen Elemente werden als Einzelstiick ma3geschneidert und sind mit

L- oder U-Querschnitt, als Rundbogen und in Sonderformen erhaltlich.

lforteile

Durch das geringe Gewicht der
Formteile sowie ihrer hohen Eigensta-
bilitat ist weniger Unterkonstruktion
als bei formparts scharfe Kante
erforderlich.

ctails zu diesem

Produkt sowie zur
Befestigung auf Seite

79

Marine Base Amsterdam, Niederlande | bureau SLA

Fertiyung

formparts abgerundete Kante werden
aus einer Platte mittels Klappformen
gefertigt. Daraus ergibt sich der cha-
rakteristische Kantenradius. Standard:

3-15 mm und optional: 3-9 mm (small),

10-15 mm (medium), > 15 mm (large).

Formate

bis 5000 mm

bis 1500 mm
(abgewickelte Breite)

| —

T

concrete skin, formparts abgerundete Kante | liquid black | ferro
3
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Inspiration | Produkte

S \/ h h i \ $
Neitere Inspu‘atlonen unter

Sowie
mund

vvvvvv._rieder.cc/projekte
auf Pinterest, Instagra
Facebook

/ —
. ~
Elementbauweice
/
/
0"&0 S’él'h F,‘Xe/ 01_o6ko skin pixel Mock-up in Maishofen, Osterreich. Verkleidet mit ko skin pixel in special
007nl‘h9 2027/ mit matt, ferro und ferro light. 02_ZAC Moulon & Polytechnique in Palaiseau, Frankreich, von Héléne

Fricout-Cassignol Architekten. Verkleidet mit concrete skin und formparts scharfe Kante in
polar white mit matt. 03_Variowohnungen in Bochum, Deutschland, von ACMS Architekten.
Verkleidet mit ko skin in anthracite mit matt, ferro light und ferro.
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09

Materiafomix
—

/

/

06

liefenwirkung
\

\
\

04_Residenzen Reithergasse in Kirchberg, Osterreich, von Architekturbiiro Ing. Franz Obermoser.
Verkleidet mit concrete skin in anthracite mit vintage matt. 05_ZAC Paul Bourget 7 in Paris,
Frankreich, von Martin Duplantier Architekten. Verkleidet mit concrete skin und formparts abgerundete Kante
in liquid black mit ferro. 06_citizenM Tower of London, Grof3britannien, von Sheppard Robson.

Verkleidet mit formparts abgerundete Kante in liquid black mit luce silver ferro.
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Rendering to Realisation | Services

Die Fassadenspezialisten und ihr etabliertes Netzwerk stehen Architekten und Planern in

allen Projektschritten von der friihen Planungsphase bis hin zur Umsetzung unterstitzend zur Seite.
R2R ,,Rendering to Realisation” bezeichnet den integrativen Ansatz von Rieder zur Entwicklung einer
gesamtheitlichen Lésung fiir Gebaudehllen.

#7 Entwurfeidee

Nach der ersten Planungsphase des
Kunden wendet sich dieser mit
einer konkreten Vorstellung an die
Spezialisten von Rieder.

#q Entwicklung der

(nterkonstrvbtion

Je nach Vorstellungen werden
projektspezifische Unterkonstruktio-
nen entworfen, um dem Anspruch an
eine nachhaltige und wirtschaftliche
Fassadenlosung gerecht zu werden.

#Z Know-how von Rieder

In Abstimmung mit dem Kunden wird
das Projekt besprochen, individuelle
Losungen ausgearbeitet und unter-
schiedliche Mdglichkeiten aufgezeigt.

}

#3 Planung &

Konstruktion

Aus den Ergebnissen des Beratungs-

o—  — gesprachs wird ein mafigeschneidertes
Fassadenkonzept erstellt und alle
notwendigen Details fur die konkrete
Planung ausgearbeitet.

Unterstutzung Designphase | Services

Konzeptplanung,
Deg’fghaamrbeitung & —
(6cungefindung

~
> Transfer der Ideein
eine realisierbare Fassade
> Abgleich von Design mit
Produktionstechnik
> Beratung zu technischen
Moglichkeiten
> Bereitstellung von Bibliotheken
> Freigabe und Werkstattplanung

BIM - Building
Information Modeling — __

> Rieder bietet Planungsdetails sowie
alle technischen Zeichnungen im
BIM-Standard.

> Hochauflésende Fotos der Farben,
Oberflachen und Texturen als
Download verfugbar

| Dig:’ta./e(’ -
l Produktdesign

> Digitale Entwicklung von Texturen
und Farben nach Kundenwunsch
> Digitales Muster innerhalb
von 7 Tagen erhaltlich
> Uberblick von allen
Kombinationsmaoglichkeiten
auf www.rieder.cc/produktwelt

#6 Logistikkonzept

Von der Lieferung bis hin zur
spezifischen Montage werden
genaue Konzepte erstellt.

}

# 7 Kalkulation

Anhand der ermittelten Daten
wird ein Angebot erstellt, um eine
Kostenvorstellung zu entwickeln.

5 Detailplanung

Rieder erarbeitet alle erforderlichen
Details fur das Projekt.

Texturenentwicklvng &
— — 7 Bemusterung

e

> Entwicklungvon
mafBgeschneiderten Texturen

> Bemusterung von Farben,
Oberflachen und Texturen
zur Ansicht

> Rieder bietet eine umfassende
Beratung in Bezug auf Produkte,
Anwendungen und Losungen an.

# 5 Pricentation

Im Anschluss wird dem

Kunden ein gesamtheitlicher
Losungsvorschlag prasentiert und
mit ihm gemeinsam besprochen.
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— Rationalicierung

> Ubertragung des Designs
und Glattung mit 3D-Modell
> Zerlegung der Gebaudehlle in
flache und geformte Elemente
> Optimierung der Fassadenaufteilung
> Abgleich mit den Produktionsparametern
> Kalkulationsgrundlage fur eine
wirtschaftliche Realisierung

o e S g ] T A ] e, M A A S A AL R b i i

T e e

_——— e —

e e e el el it "W "R il i ‘it ity i i "SR moeih pliearer iy

Mock-ups & Prototyping — —

> Ubertragung der Konzepte

Entwicklung der

Beferﬁgunycarf in die Praxis
> Anfertigung eines Mock-ups zur
> Entwicklung der Element- Evaluierung der optischen Erwartun-
Unterkonstruktion gemaf der Statik gen an die Architektur-Performance
> Ausarbeitung der Anschlisse an die > Technische Erprobung, Simulation
Unterkonstruktion des Gebaudes der Witterung, Windlasten etc.
> Simulation der Montageschritte > Optimierung und Freigabe

> Entwicklung von individuellen
Befestigungslosungen

Zustimmong im Einzeltall -

g’tatfcche 88?80[”4(/#13 & > Ist eine Zustimmung im Einzelfall
lt. . fUr ein spezifisches Projekt notig,
8““}b y(ué so bietet Rieder diese als optionale

Serviceleistung an.

> 3D-Berechnung der Elementstatik

durch Finite-Elemente-Methode (FEM)

Statische Bemessung des Elements

an jeder Stelle

> Ermittlung des reellen Bedarfs an
Befestigungspunkten, Abstand der
Unterkonstruktion etc.

> Anforderungen an die primare
Elementunterkonstruktion

v

42

> Es werden alle geltenden
Landerregelungen berucksichtigt.

> Klarung der technischen
Ausschreibungen
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Bestellvorgang | Services

Die Zufriedenheit des Kunden steht bei Rieder an erster Stelle. Damit die Produkte zeitgerecht zum gewlinschten
Fertigstellungstermin zur Verflgung stehen, ist ein reibungsloser Ablauf wahrend des Bestellprozesses inklusive
Auftragsklarheit ausschlaggebend. Die nachfolgenden Grafiken veranschaulichen die wichtigsten Meilensteine'.
Die Mengenangaben fur den 1. Abruf sind abhangig von Formaten, Geometrien und Containerbeladung.

r— - - — — — — 7 "

| concrete ckin |

Erstanfrage: Produkt mit Auspréagungen, m?-Nettoflache

| Riickmeldung: Produkt mit Auspragungen, |
m?-Nettoflache, Services, Wunschtermin je Abruf

| Dateniibermittlung: Produkt mit Auspragungen, finale |
Mengen, Aufmafe, Plane fir Bohrungen, Zuschnitte inkl.
| aller auftragsrelevanten Details als dxf-Dateien oder |

(é . . . LRieder Order List” (fir 1. Abruf)?
& Freigabe libermittelter
®¢$o Produktionsplane & L —_- —- - - - - - — 4
Q@“ Unterzeichnung
Auftragsbestatigung
8 - 7 Wochen &a
e
5WT Sl
NN
&
&
Prifung & Erstellung
r--—-— - - - - — — /"

Produktionsplane

| ko skin |

| Erstanfrage: Produkt mit Auspragungen, m2-Nettoflache |
Unterzeichnung

ar Riickmeldung: Produkt mit Auspragungen, m?-Nettoflache
Auftragsbestitigung | & pregung |

Flache bzw. Stickzahl, Wunschtermin je Abruf

&
. 1 ) \\)(\% ‘(\(‘o
Exemplarischer Ablauf & &% o®
& & & &
<<>% o 0& °
<& ?5\%
(&)
©
e
5
E K
concrete skin (inkl. Zuschnitt & Bohrungen) 2WT 2WT
> Betrifft Standard-Grofen
(1200 x 2500, 3100, 3600 mm)
> 1. Abruf max. 650 m? 5
> Fertigstellungstermin 8 - 9 Wochen ab 3
freigegebenen Produktionspléanen @ Richtpreisangebot Angebot
2 Q
&P 5
> N
& O
= < ®
oS ®
©
S
5
<
6ko skin
> 1. Abruf max. 650 m?
> Fertigstellungstermin 5 - 6 Wochen ab ZWT 2ZWT
unterzeichneter Auftragsbestatigung
&
o
(O]
2
Richtpreisangebot Angebot
&
O
OOQ, \}(\% ‘(\(‘0
> NS XY
fp S @ 12
% & & o
o) S X7 0
<& ® S &
formparts o v
> 1.Abrufca. 150 Ifm ° __
(abh.von Geometrie und Formaten) 2
formparts scharfe Kante
> Fertigstellungstermin 9 - 10 Wochen 5WT 5WT
ab freigegebenen Produktionsplanen &
unterzeichneter Auftragsbestatigung .
(O]
° . o
formparts abgerundete Kante S

ab freigegebenen Produktionspléanen &
unterzeichneter Auftragsbestatigung

WT = Werktage
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L —_ - —_ —_ —_ —_- —_ = 4
9’
5 - 6 Wochen A
S
I x© %
14 2 \\-
%, &
T\ -
QQ‘Q'«‘Q r T
X
| formpar?‘g’ |
Erstanfrage: Produkt mit Auspragungen, Geometrien,
| Abmessungen, nach Méglichkeit Zeichnungen/dxf-Dateien |
\)(\00 Riickmeldung: Produkt mit Auspragungen, Geometrien,
s\Q&\ | Abmessungen inkl. Zeichnungen/dxf-Dateien, Services, |
. . . Wunschtermin je Abruf
.\ch}((\ Freigabe libermittelter | :
Q){\\} Produktionsplane & Dateniibermittlung: Produkt mit Auspragungen, finale |
Qrg& Unterzeichnung Mengen, Aufmafe, Plane fur Bohrungen, Zus_chm’tte inkl.
Auftragsbestitigun | aller auftragsrelevanten Details als dxf-Dateien oder |
g gung ,Rieder Order List" (fur 1. Abruf)?
L - e - - - - — = 4
7 - 10 Wochen formparte scharfe Kante
5WT R ,
14 Qo%Q
S
X o0
> e
14 %(9 W\
NN
< &
12 - 14 Wochen formparte abgerundete Kantfe €&

Prifung & Erstellung
Produktionsplane

1) Exkl. Sonderfarben, -oberflachen und -texturen, Langen tiber 3600 mm, Breiten tber 1310 mm; alle Angaben sind Richtwerte.
2) Entsprechen die Gbermittelten Daten nicht den Vorgaben von Rieder liegt es in der Verantwortung des Kunden die Daten zu &ndern und erneut zu Ubersenden.

Muster- und Mock-up-Prozesse werden in einem Beiblatt geregelt (online unter www.rieder.cc/downloads).

45



Vorgehangte hinterlUftete Fassade | Befestigung

Das System der vorgehangten hinterliifteten Fassade (VHF) zeichnet sich durch eine
konstruktive Trennung der beiden Komponenten Dammung und Bekleidung aus.

Da der geschaffene Zwischenraum den Warmehaushalt des Gebaudes regelt, fuhrt der ’
charakteristische Aufbau der VHF zu einer Reihe von bauphysikalischen und 6konomischen .’
Vorteilen. Neben individueller Form- und Farbfreiheit der Produkte aus fibreC kdnnen

sichtbare oder verdeckte Befestigungen zusatzlich asthetische Effekte erzielen. [m«g/eéig &

@ wirfechaftlich

Sehlagregen- &

Jauwasserschutz

D

3P A
Tipp——

. - kt ",
Auf die korre s » Brandechutz

A

Hinterluftung Laut‘
- Zulassungachten.“ =

©)

Gectaltungetreiheit

Sehallechutz

N

Werme-, Kilte- &
Hagelschutz

__»n\_ T TN

Sammlungs- und Forschungszentrum, Hallin Tirol, Osterreich | Franz&Sue concrete skin | liquid black | ferro
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Fugenbild und Ecklosungen | Befestigung

g |
Offene Fugen
Plattenanschlisse mit einer offenen .
Fuge beeintrachtigen den durchgangigen
homogenen Ausdruck der Fassade nicht. |
] N
\ \
AN
w N Fugenbreite min 5 mm
R | / 9 .
Geschlossene Fuge Y,
Das SchlieBBen der Fugen erfolgt mittels /

Fugenprofile, welche in verschiedenen
Farben und Abmessungen ausgefuhrt
werden konnen.

Ecklésungen - offene Fuge

— Winkelprofil

Das Winkelprofil dient zur Versteifung
— - der Plattenkanten und ermdglicht eine
_— 7 genaue Ausfihrung der Ecke.
—

—, — o

—
_—
— /

Offene Ecke Gehrung

Ecklosungen - geschlossene Fuge

LT | | . |

Quadrateckprofil formparts scharfe Kante formparts abgerundete Kante formparts abgerundete Kante
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Sonderschnitte | Befestigung

Gehrungsschnitt

Eine Eckausfiihrung mit auf Gehrung
geschnittenen Platten zeichnet sich % _
besonders durch die elegante und N
kaum sichtbare Eckfuge aus.

> Toleranz Restkante: £ 1 mm
> Toleranz Grad der Schnittkante: + 2°

(/h“ — — Recthkante: 2 mm
s Y
N\

N \ o

N 30 - 89
Plattenstirke: 13 wmm

B ] 20 mm

Schragschnitt /
[
(87 (87

Toleranz bis 1200 mm: + 2 mm Bei einem Winkel a > 35° kann eine Bei einem Winkel & < 35° muss die

Toleranz bis 3600 mm: + 3 mm spitze Ecke ausgebildet werden. Spitze gekappt werden.
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Kleben

Die Paneele konnen mittels Verklebung nicht sichtbar auf einer Aluminium-Unterkonstruktion kraftschlissig befestigt werden.

Hinterschnittanker | Befestigung

Die Paneele konnen mit Metallagraffen oder alternativen projektspezifischen Unterkonstruktionen und speziellen
Hinterschnittankern nicht sichtbar auf der Rickseite formschlissig befestigt werden. Die Position der Unterkonstruktion
bzw. der Typ der Agraffen (Einzel- oder Doppelagraffen) ist von der jeweiligen Lasteinwirkung abhangig.

' ‘ Kleber & __
Hinterechnittanker Verlegebond ™~ ~ Verdeckte

_ S o °
ngsarten pefinden § : N “ 83/8ff/9Uhy
N /
AN

Details zu den

" Befestigu
_ sichabs

oite 84imANNANE. g D aat
“ N

3

Facsadendibel ~

= N
_ ___ lerdeckte S ol | .
Befestigung | \o// t
|
]

Niete

Rieder Power Anchor
Die Paneele konnen mit Nieten auf einer Metall-Unterkonstruktion formschlissig befestigt werden. Die Unterkonstruktion

Die Paneele kdnnen mit Metallagraffen oder alternativen projektspezifischen Unterkonstruktionen und dem speziellen Rieder
Power Anchor nicht sichtbar auf der Rickseite formschlissig befestigt werden. Die Position der Unterkonstruktion bzw. der besteht vorzugsweise aus vertikalen Profilen, die mittels Wandkonsolenhalter an der Wand montiert sind.
Typ der Agraffen (Einzel- oder Doppelagraffen) ist von der jeweiligen Lasteinwirkung abhangig und muss durch den Verarbeiter

designtechnisch bewertet werden.

Rieder Power MNiete & Fixpunkthiilse

— 7 Anchor —
Wandkonsole _ . K ~ e Gichtbare
' :  Befestigung

)

X /’— — — Einhédngecchiene N /
| P - VVerdeckte + 5 /

y 4 - —‘861[%’7‘/‘9(«013 TTAef”'}"§0/‘€§/ - ' 5 |
rennelemen

Entsprechend der Zulassung ist die zulassige Gebaudehohe fur die Verwendung der Platten von den jeweils geltenden Brandschutzvorschriften der Lander
abhangig. Kombinationen von Befestigungsmaéglichkeiten sind nicht vorgesehen und missen im Bedarfsfall designtechnisch, statisch und bauphysikalisch
geprift werden. Die Montage muss unabhangig vom verwendeten Befestigungssystem zwangungsfrei erfolgen.
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Schraube

Die Paneele kdnnen mit geeigneten Schrauben auf einer Metall- oder Holz-Unterkonstruktion formschlissig befestigt werden.
Die Unterkonstruktion besteht vorzugsweise aus vertikalen Profilen, die mit Wandkonsolenhaltern an der Wand montiert sind.

h
Facsadenschraube __ - Cichthare
Woandkonsole sl T efestigung

~

=

|
-
i

i
_

Thermicchee I
[rennelement

oOko skin hidden fix

Das nicht sichtbare Befestigungssystem hidden fix fir 0ko skin Fassadenlatten im Standardformat 1800 x 147 mm erméglicht
eine einfache und schnelle Montage.

Horizontale & vertikale 3 lferlegemuster

Verlegung ™
AN e I l
g
el

AN
_;__ ‘ =

-

/
Sehuneller Avetausch einzelner (atten
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__lerschiedene
Ecklocungen

Sonderlosung formparts

Speziell fur die Befestigung von formparts bietet Rieder eine Bibliothek mit Standarddetails an. Durch die langjahrige
Projekterfahrung entstand die formparts R2R Library, welche eine umfassende Sammlung an ausgearbeiteten bzw.
realisierten Befestigungslosungen fur die verschiedensten Gebaude- und Fassadentypen bietet. Die Befestigung
sowie die Unterkonstruktion variieren je nach Produktauspragung.

[rapez-(Gcung fir —
Life Science Centre ilniue

—

U-Teil-Locung fir _ —
Main Point Karlin

\ ~

~
~

Unterkonstruktionsteile fur formparts mussen immer individuell und projektbezogen designt und berechnet werden. Abhangig vom Einsatzbereich, von
einwirkenden Einflussen (Lasten) und unter Beriicksichtigung der moglichen Einbringung in das Formteil ergibt sich eine Vielfalt von Losungen.
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Unterstutzung Bauphase | Services

Logistikkonzept & ;
Projektmanagement & Transport /f

Datenaufbereitung

> Ausarbeitung der optimalen

Montagereihenfolge und -sequenz ‘
> Aufbereitung des Plans fur die . unter BerUcksichtigung der _ /
Produktion inklusive aller Schnitte jeweiligen Verpackungseinheit
und Bohrungen > Track & trace: Bar- und QR-Codes e
flr eine eindeutige Identifikation i
jedes Bauteils innerhalb des -

, Produktionsprozesses, der
. - Lieferkette und auf der Baustelle
Industrielle Manufaktur > Die Logistik- bzw. Sortierreinen-
folge muss Rieder bereits vor dem

> Generierung der Produktionsdaten Produktionsstart vorliegen.

aus 3D-Modellen
> Digitale Datenintegration tber
computergesteuerte Prozesse
> Schalungsbau und Produktion

¥ I nd -
der Fassadenelemente < Witterungsunabha%%%z;ts ; SuperV|S|on &

Individuelle Verpackung
fur formparts

schnelle Montage

> Sichere Lagerung und Lieferungin

durch die Vorbereitung im Trainings Styroporformen (recyclebar)
Rieder Werk moglich - > Fur Spezialanforderungen bei
: > > Beratung und Schulungen sowie der Montage bauseits, kdnnen
Bohru ng Baustellenunterstitzung weltweit individuelle Verpackungen
> Hands-on Trainings & entworfen werden.
> Im Rieder Werk konnen alle Werksfuhrungen
notwendigen Bohrungen auf > Baustelleneinweisungen von
Wunsch vorgefertigt werden. S h d Rieder Spezialisten
chneiaen ]
o Montageaufsicht
> Schragschnitte
> Gehrungsschnitte > Einweisung bauseits
Herstellung von Element- ) Ausschnitte Baustellengerechte
. > Perforierungen .
Unterkonstruktionen > Zuschnitte Sortierung
> Bearbeitung der Fase
> Produktion der priméren Unterkon- > Vorsortierung der Produkte
struktion als optionale Leistung entsprechend der Fassadenseite
Vormontage

> Erstellung von Montagezeichnungen
sowie Anweisungen flr jeden
Elementtyp

> Witterungsunabhéangige
Vormontage der Element-Unterkon-
struktion in das Fassadenelement
werkseitig oder in der Feldfabrik
vor Ort als optionale Leistung

> Umsetzung von Modulbauweisen




Verpackung | Handling

Damit die oft komplexen Elemente in unterschiedlichen Formen und Gréf3en sicher transportiert
werden kénnen, sind robuste Verpackungen notwendig. Die Formen variieren je nach Projekt, daher ist
eine standardisierte Verpackung nicht méglich. Dank langjahriger Erfahrung und Know-how werden

die Verpackungen bei Rieder fiir jedes Projekt individuell entworfen und angefertigt.

k Kantencchutz

Hochste Sicherheit beim Transport mit
werkseitig montiertem Kantenschutz.

— Dokumente

Die wichtigsten Dokumente fur die
Anlieferung und Weiterverarbeitung
bauseits werden jeder Palette beigelegt.

Montapeanleitung oko ski

é _ Wittervngscchute

Jede Palette wird mit einer Abdeckung
und Folie vor Witterungseinwirkungen
wéahrend des Verladevorgangs geschitzt.
Dieser Schutz ist nicht ausreichend fur
eine Lagerung im Auf3enbereich. Eine

zusétzliche Uberdachung wird empfohlen.

Wirtechaftlich

Rieder legt grolen Wert auf nachhal-

tige und wirtschaftliche Losungen. Die
platzsparenden Verpackungen werden

auf die Lange der LKWs abgestimmt.

Dadurch konnen weniger LKWs eine

groBere Menge transportieren — und N
damit Ressourcen schonen. N

Individvell

Fir jedes formparts Projekt
werden individuelle Verpackungen
fur die Formteile bendtigt. Diese
werden direkt im Haus mit einem
3D-Programm konstruiert und mit
einem Styrocutter zugeschnitten.

Eintaches Handling

Die Paletten werden so bestuckt, dass —
bauseits moglichst wenige und nur  —  —
einfache Handgriffe notwendig sind.

Zero (Yaste Gedanke

Bendtigt man fur ein Projekt mehrere
Lieferungen, werden die Rieder Produkte
auf Eisengestelle gepackt und verschickt.
Diese kdnnen wiederverwendet werden

und der Verbrauch von Holzpaletten wird
minimiert. Auch die Styropor-Verpackungen
konnen bei Grof3auftragen wieder zurtck-
gesendet werden, damit sie fir eine neue
Lieferung genutzt werden konnen.

N




Transport | Handling Warenannahme | Handling

i

Einweisung

Beladung

Eine Einweisung aller Verarbeiter vor
dem Verarbeitungsbeginn ist notwen-
dig. Die Verarbeitungsrichtlinien der
Hersteller von Unterkonstruktionen
und/oder Befestigungsmitteln sind
zu beachten!

Formschlissige, sichere Verladung.
Keinesfalls grof3ere Paletten auf
kleinere stellen. Keine anderen Waren
auf den Paletten stapeln. Die Paneele
durfen nicht betreten werden. Eine
Transportsicherheit ist ausschlieflich

mit stabilem Kantenschutz gewéahrleis- A PA
tet. Die Anzahl der Zurrgurte muss den 1 e,
gesetzlichen Vorschriften des jeweiligen

Landes entsprechen. Eine Ladungssi-
cherung muss gewahrleistet sein. Fur g
die Container-Verladung wird auf das /

Informationsblatt Container verwiesen. / _

Cioh d Dokumentation Documentation |
icher

Kontrolle bei WarenUbernahme. i
ver/aa/en./ Transportschaden sind in den /

Transportdokumenten anzufiuhren
und vom Fahrer gegenzuzeichnen.

Entladen

Ein Entladen ist nur mit Stapler
und/oder Kran mit min. 2000 kg
Tragkraft bei maximal bendtigter
Ausladung moglich. Erforderlich sind

4 Zinken, ein Gabelabstand von min.
2300 mm und eine Entladetraverse fur
Kranentladungen. Wenn kein Stapler
mit 4 Zinken zur Verfugung steht,
muss die Palette mit den Paneelen auf
einem Stahlrahmen platziert werden
und kann erst dann bauseits befordert
werden. Eine Palettendurchbiegung
verursacht Oberflachenrisse bis hin zu
starken Plattenbeschadigungen. Die
richtigen Abstande der Lastaufnahme
/ sind zu beachten. Eine Palettenschwin-
gung beim Handling ist zu vermeiden.
Paletten einzeln aufnehmen - nicht

Dokumente aufbewahren

Handhabungsrichtlinien, Packliste und
Palettenbeschriftung sollten nicht
entsorgt werden.

. ’ . stapeln oder auf der Kante der unteren
AHI[ 6{18 /"CAf'ge Palette abstellen. Das Gewicht pro
0 Palette betragt im Regelfall zwischen
Cag’tverte//uhg a'CAteh & 1,5 bis max. 2 Tonnen. Langsam fahren!

vermeiden!

Plattendvrchbie i —
erm ;7 : Mangel dokumentieren @ + E

Mangel an den Paneelen sind mit Fotos
(Meterstab als GroB3envergleich daneben
legen), Paneel-ID-Nr. und Bericht zu
dokumentieren und unverziglich schrift-
lich zu melden (Reklamation). Fehlerhafte
Waren sind sicherzustellen. Keinesfalls
diese montieren!
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Lagerung | Handling
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Lagerplatz

Trockener und ebener Lagerplatz.
Rieder empfiehlt bereits bei der Bau-
planung - speziell bei GroBprojekten

- einen geeigneten Lagerplatz fur die
Produkte zu berUcksichtigen, z.B.
Tiefgarage, Halle etc. Beim Abstellen auf
einen ebenen Untergrund achten! Palet-
ten durfen keinesfalls auf der Baustelle
gestapelt werden.

Liegend lagern

Keinesfalls grof3ere Paletten auf
kleinere stellen. Ein Durchbiegen und
Schwingen ist zu vermeiden. Paneele
nicht aufstellen oder anlehnen.

Vor Witterung schitzen

Die Paneele aus fibreC mussen bis kurz
vor der Montage an der Fassade gut
geschitzt im Innenraum oder unter
dem Dach sicher verstaut werden.

Ein geeigneter Schutz vor Feuchtigkeit
und direkter Sonneneinstrahlung ist

zu gewahrleisten. Die Paneele dirfen
nur unmittelbar vor der Montage aus
der Verpackung genommen werden.
Bei kurzzeitiger Lagerung im Freien ist
die Palettenverpackung zu 6ffnen, um
Schwitzwasser zu vermeiden. Es ist zu
beachten, dass das oberste Paneel
immer bis kurz vor der Montage
geschutzt/abgedeckt bleibt. Zusatzlich
mussen die Paneele mit einer geeig-
neten Baufolie zu 100 % abgedeckt
werden. Die fibreC Verpackungsfolie
stellt keinen ausreichenden
Witterungsschutz dar.

Nicht anlehnen!

Stapeln

Nur vollflachige Zwischenlagen
verwenden. Ein Stapeln ohne ausrei-
chenden Schutz zwischen den ein-
zelnen Paneelen ist zu vermeiden. Es
dirfen keine Glasfaserbetonelemente,
Holzstlcke oder andere Materialien
zwischen die Paneele gelegt werden.
Zum Schutz vor Schaden durch das
Aneinanderreiben der Paneele muss
eine Schaumstofffolie als Zwischen-
lage auf jedes Paneel gelegt werden.

Handhabung | Handling

Drehen und Wenden

Paneele behutsam aufdrehen

Die Paneele nicht vom Stapel schieben
oder ziehen. Immer aufdrehen. Die
Paneele dirfen nicht aneinanderreiben.

Drehen der Paneele

Die Paneele mittels Eckdrehschutz
manuell auf der Baustelle drehen.
Einen Eckdrehschutz Uber eine Ecke
der Paneele stllpen und das Paneel
vertikal Uber den Eckdrehschutz
drehen. Das Paneel darf keinesfalls
liegend gedreht werden - Rissgefahr!

Wenden der Paneele

Das Paneel behutsam von der Palette
aufdrehen und vertikal mit der Kante
auf der Arbeitsflache abstellen,
vorsichtig drehen und ablegen. Die
Paneele nicht auf den Kanten oder
Ecken ohne entsprechenden Schutz
(z.B. Styropor oder Teppich) abstellen.

Auf das richtige
Handling bei bavseitigem
Transport achten!

Tragen

Ein manueller Transport ist nur

mit aufgestelltem Paneel moglich!
Saubere Schutzhandschuhe und

eine entsprechende Arbeitsschutz-
ausrustung tragen. Vorsicht schwer!
Verletzungsgefahr! Ein Durchbiegen
und Schwingen ist zu vermeiden.

Eine Paneeldurchbiegung verursacht
Oberflachenrisse, die zu einer starken
Plattenbeschadigung fihren konnen.
Schmale, lange Paneele sind mit
besonderer Vorsicht zu behandeln!
Die Paneele nicht auf den Kanten oder
Ecken ohne entsprechenden Schutz
(z.B. Styropor oder Styrodur) abstellen.
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Vorbereitung Montage | Handling Schneiden | Handling '

In der Regel werden die Paneele werkseitig bei Rieder geschnitten und vorgebohrt. Sollte dennoch eine
Bearbeitung vor Ort an der Baustelle durchgefiihrt werden, sind wichtige Richtlinien zu beachten.

Ausristung

Eine geeignete Technik fur das Abladen,

Umladen, den Transport und die Montage
ist unbedingt erforderlich. Vakuumsauger

mit permanenter Ansaugung zum
Anheben und Montieren der Paneele
sowie schwenkbare Spezialsauger

zur Montage hinter dem Gerust sind

zu verwenden. Nur Silikonsauger
verwenden, da schwarze Gummisauger
Spuren auf dem Paneel hinterlassen. Je
nach Anwendungsfall sind individuell
gefertigte Montagegestelle, ein Seilzug
oder ein Montagekran mit Plattengriffen
oder Krallen zu verwenden.

Markierungen

Markierungen konnen ggf. nicht mehr
entfernbar sein. Schnittmarkierungen
also nur auf abzuschneidenden
Plattenteilen anbringen.

Arbeitsflache

Eine geeignete Arbeitsflache
(Bocke mit vollflachiger Auflage
oder Arbeitstisch) ist zu schaffen.
Bei Regen ist auf eine trockene
Arbeitsumgebung zu achten.

Schutz

Grundsatzlich sind bei allen Bohr-
und Schneidarbeiten eine Schutzbrille
und eine Feinstaubmaske zu tragen.
Um Verschmutzungen zu vermeiden,
werden saubere weif3e Arbeitshand-
schuhe empfohlen.

Staubsauger &
Kompressor

Eine Saugtraverse auf einem
Arbeitstisch und ein Staubsauger zum
Absaugen des Schneidestaubs sowie
ein Kompressor zum Abblasen des
restlichen Schneidestaubs sind zu
verwenden. Bohr- und Schneidestaub
mussen sofort trocken und grindlich
entfernt werden, bevor dieser die
Oberflache der Paneele beschadigt
bzw. verunreinigt!

Nassschnitt

Paneele aus fibreC konnen mit einem
Wasserstrahl zugeschnitten werden.
Dieser eignet sich besonders fur
komplexe Zuschnitte wie Rundungen
und Schragschnitte. Nach dem Nass-
schnittverfahren ist die Reinigung mit
sauberem Wasser mit anschlie3ender
Trocknung wichtig und unerlasslich. Die
Paneele durfen auf keinen Fall in feuch-
tem Zustand weiterverarbeitet bzw.
gestapelt werden. Eine falsche Hand-
habung der Paneele in nassem Zustand
kann zu Qualitatsverlust fuhren.

Trockenschnitt

Prazise Passschnitte fur Ausschnitte,
Schragschnitte und Gehrungsschnitte
sind mit einer Handkreissage mit Fih-
rungsschiene und einem Splitterschutz
durchzufihren. Um Absplitterungen
bzw. unsaubere Schnitte zu vermeiden,
muss der Schnitt immer auf der Plat-
tensichtseite durchgefihrt werden. Ein
Diamantsageblatt fir Handkreissagen
verwenden. Schnittdaten: Drehzahl

ca. 6500 1/min bei @ 150 mm, Vorschub
ca. 2-3 m/min, Schnittgeschwindigkeit
ca. 50-60 m/s. Daflr eine handelsubli-
che Stichsdge mit Diamant bestlcktem
Stichsageblatt fur Ausschnitte verwen-
den. Es wird empfohlen, einen Test-
schnitt an einem Abfallstick durchzu-
fuhren, um die Eignung der zum Einsatz
kommenden Werkzeuge zu testen.

" gchmale

Beim Schnei

Qrt mus
geachtet

den von

n dko skin Lattehygr
s aufderen gtabilitat

werden.

Schneiden vor Ort

Zuschnitte vor Ort kdnnen mit einer
Handkreissage mittels Fuhrungsschiene
ausgefuhrt werden. Die Sichtseite der
Platte zeigt nach oben. Produkte aus
fibreC kénnen auch mit einer Tischkreis-
sage und einem Diamantsageblatt
geschnitten werden.

Sageblatt

Fur Standardschnitte empfiehlt sich ein
leicht gezahntes Diamantkreissageblatt,
® 150 mm, Lochdurchmesser 22,5 mm,
Ausgleichsring auf 20 mm. Fur sehr
feine Schnitte, wie z.B. Gehrungen, eig-
net sich ein Diamantkreissageblatt mit
geschlossenem Diamantbesatz oder ein
Diamantstichsageblatt. Die Schnittleis-
tung mit geschlossenem Diamantbesatz
verringert sich um ca. 25 %. Auf Anfrage
empfiehlt Rieder gerne ausgewahlte
Hersteller von Sageblattern.




Bohren | Handling

Bohrungen

Es wird empfohlen, die Bohrungen von
Rieder herstellen zu lassen, da dies in
geeigneter und geschutzter Umgebung,
mit den richtigen Werkzeugen und von
ausgebildetem Fachpersonal durchge-
fuhrt wird. In diesem Fall Ubernimmt
Rieder die Qualitatskontrolle und
garantiert die Richtigkeit der Bohr-
ungen. Die Position der Bohrungen an
den Paneelen muss durch den Verar-
beiter mittels Bohrkoordinaten in

der ,Rieder Order List“ bzw. durch
Zeichnungen im dxf-Format vorge-
geben werden. Bei Selbstbohrungen
erfolgt ein Haftungsausschluss.

Durchgangsbohrung

Sollten Bohrungen bauseits erforder-
lich sein, so missen Steinbohrer

oder Spezialbohrer mit @ 8 mm
verwendet werden. Keinesfalls eine
Schlagbohrmaschine verwenden! Es
ist darauf zu achten, dass die Bohrung
unter einem Winkel von 90° zum Paneel
ausgefihrt wird. Um Absplitterungen
bzw. unsaubere Bohrungen zu ver-
meiden, muss die Durchgangsboh-
rung immer auf der Paneelsichtseite
durchgefihrt werden. Dabei sind

Holz- oder Holzwerkstoffunterlagen

zu verwenden, um ein Ausreif3en an

der Paneelrickseite zu vermeiden.

Die Durchgangsbohrungen sind immer
in UbergréBe auszufihren (nominell

® 8 mm), um unterschiedliche ther-
mische Ausdehnungen zwischen den
Paneelen und der Unterkonstruktion

zu ermoglichen. Der Fixpunkt wird
mittels Fixpunkt- bzw. Gleitpunkthtlse
an geeigneten Stellen hergestellt. Das
muss projektspezifisch bemessen
werden.
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Bohrmarkierungen

Beim Schneiden oder Bohren auf der
Sichtseite an der Bohrstelle vor dem
Anzeichnen Klebeband aufbringen.
Die Markierung auf dem Klebeband
anzeichnen, da Markierungen auf der
Platte eventuell nicht mehr entfernt
werden kdnnen.

Verschmutzungen

Bohr- und Schneidestaub muss sofort
und grundlich entfernt werden, bevor
dieser die Oberflache der Paneele
beschadigt bzw. verunreinigt. Ein
Kompressor zum Ansaugen der Hinter-
schnittbohrmaschine auf dem Paneel
und zum Entfernen (Abblasen) des
restlichen Schneide- und Bohrstaubs
ist zu verwenden. Auch bauseitig
durchgeflihrte Bohrungen unterliegen
der Notwendigkeit einer Qualitats-
kontrolle, welche entsprechend der
Zulassung bzw. der Herstellerangaben
mit den jeweiligen Messkalibern bzw.
Grenzlehren durchgefihrt und proto-
kolliert werden mussen.

Reinigung | Handling

Reinigung der Paneele

Paneele sind fur die Dauer der Reini-
gung schrag zu stellen. Die Reinigung
erfolgt unter abflieendem Wasser
mit kratzfreier Blrste oder einem
Microfasertuch. Nach dem Trocknen
die Lagerungsrichtlinien beachten. Es
dirfen keine stehenden Wasserreste
auf dem Paneel verbleiben.

Reinigungsintervall
nach der Montage

Abhéangig vom Standort des Bauvorha-
bens und der Belastung der Fassade
durch Verschmutzung wird eine Reini-
gung der Fassade in einem Intervall von
ca. 2 —5Jahren durch eine Fachfirma
empfohlen. Diese Reinigungsintervalle
sind Richtwerte. Es sollte jede Fassade
vor einer Reinigung begutachtet
werden, um eine Notwendigkeit der
Reinigung abzuwagen.

Reinigungssysteme
Bei normalen Verschmutzungen

empfiehlt Rieder gerne auf Anfrage
ausgewahlte Reinigungssysteme.

Keine Chemikalien

Keine Chemikalien verwenden (ausge-
nommen fibreC Reiniger).

Keine
Hochdruckreiniger

Keinesfalls Dampfstrahler oder
Hochdruckreiniger verwenden. Ein
Wasserstrahl mit zu hohem Druck
hinterlasst Streifen an der Fassade.

Aufgrund der starken Loseaktivitat kann bei falscher Anwendung die Beschichtung beschadigt werden. Grundsatzlich sind die Verarbeitungshinweise fur die
Verarbeitung der Reinigungssysteme zu beachten. Nach Abschluss der Montagearbeiten empfiehlt Rieder eine Grundreinigung der Fassade. Bohr- und Schneidestaub
muss sofort (vor der Montage) trocken und grindlich entfernt werden, bevor dieser die Oberflache der Paneele beschadigt bzw. verunreinigt! Bei unsachgemafer

Reinigung und Wartung tbernimmt Rieder keine Haftung.
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Reparatur | Handling

Fiir geringfligige Beschadigungen von Rieder Produkten, wie zum Beispiel Kantenausbriiche,

Abplatzungen oder anderen Fehlerstellen bis zu einer Gréf3e von 1 cm?, sind folgende Arbeitsschritte

fiir eine bestmdgliche Ausbesserung empfehlenswert.

Schritt 1
Spachtelmasse

Der erste Schritt besteht im Auffullen
bzw. Ausspachteln der beschadigten
Stelle. Auf Anfrage empfiehlt Rieder
gerne ausgewahlte Spachtelmassen.
Die Verarbeitungsrichtlinien der
Hersteller sind zu beachten. Rieder
Ubernimmt keine Garantie bei
unsachgemafier Anwendung.

Schritt 2
Eingefarbte
Schutzschicht

Nach dem Ausbessern der Fehlerstelle
mit der Spachtelmasse und nach
Einhaltung der entsprechenden
Trocknungszeit muss die eingefarbte
Schutzschicht mit einem geeigneten
Pinsel aufgebracht werden, um

den Farbton der Spachtelmasse
abzudecken. Rieder bietet fur alle
Standardfarben eine passend
eingefarbte Schutzschicht.

Die verschiedenen Oberflachen

matt, ferro light und ferro kdnnen mit
verschiedenen Hilfsmitteln erzeugt
werden. Die glatte Paneeloberflache
matt wird durch einfaches Aufbringen
der Schutzschicht mit einem Pinsel oder
Schaumgummiroller hergestellt. Um
die Struktur der Oberflachen ferro light
und ferro zu erzeugen, wird die farbige
Schutzschicht nach dem Auftragen mit
einem Schwamm leicht getupft.

Zu beachten:

v

v

v

v

v

v

v

v

v

Die zu behandelnde Flache muss sauber,
trocken und staubfrei sein.

Trennmittel, Ole oder sonstige Fluide
konnen zu Haftungsproblemen fihren.
Die Schutzschicht muss vor und wéhrend
der Verarbeitung immer wieder
aufgerihrt werden, um eine Absetzung
der Komponenten zu vermeiden.

Die Platten- und Umgebungstemperatur
muss mindestens 10 °C betragen.

Das Auftragen der Schutzschicht sollte
nicht bei direkter Sonneneinstrahlung
erfolgen.

Ein mehrmaliges Auftragen kann zu einem
Glanzeffekt der Schutzschicht fihren.
Der Bedarf an Schutzschichtmasse pro
m? betragt ca. 130 g, Dichte ca. 1,1 kg/L.
Die verwendeten Werkzeuge sofort

nach dem Gebrauch mit warmem

Wasser reinigen.

Die abgefullte Schutzschicht istim
ungedffneten Behalter bei trockenen
Bedingungen 6 Monate haltbar.

Die abgefullte Schutzschicht kihl und
trocken lagern, vor Frost schutzen.
Rieder Ubernimmt keine Garantie bei
unsachgemafer Anwendung.
Behandelte Stellen kénnen optisch und
farblich vom Rest der Fassade abweichen.

Bezugsquellen
fur Spachtelmassen

Rieder Sales GmbH

Mihlenweg 22, 5751 Maishofen, Osterreich
office@rieder.cc

www.rieder.cc

Bezugsquellen
fur Schutzschichten

Rieder Sales GmbH

Muhlenweg 22, 5751 Maishofen, Osterreich
office@rieder.cc

www.rieder.cc
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Technische Spezifikationen

| fibreC

Anwendungsbereiche’
> Vorgehangte hinterliftete Fassadenbekleidungen > Sonnenschutzelemente
> Schragfassaden > Dachbekleidungen
> Stlulpschalungen > Wandverkleidung
> AuBere Beplankung vorgefertigter Verbundelemente > Bekleidung von Innenwanden/Raumteilern
> Gesimsabdeckungen > Bodenbelege
> Bekleidungen von Fensterlaibungen > Kuchen, Mobelfronten
> Bekleidungen von Fenster- und TUrstlrzen > Arbeitsflachen/Bartoppings
> Attika > Mobel
> Balkonbekleidungen (mit Einschrankungen) > Ortgang- und Traufabschlisse
> Sockel-, Stutzen- und Saulenverkleidungen (Halbschalen) > Portalbau

Formate

Eigenschaften

Sonderformate auf Anfrage
Maf3abweichung Lange £1 mm/m
Maf3abweichung Breite (1,2 m) +2mm

Diagonaldifferenz bis 1,5 m | Gber 1,5 m

+3,5mml+4mm

Diagonaldifferenz Uber 2,5 m | Gber 3,6 m

+5mml|+6mm

Starke

Starkentoleranz +10 % EN 12467
Kantengeradheit (Niveau 1) +0,1 % EN 12467
Rechtwinkligkeit (Niveau 1) £2mm/m EN 12467

Physikalische Eigenschaften

Eigenschaften

Toleranzen Planlage bis 0,6 1,212,413,6 m

t2mmlt4mm|+6mm|+8mm

Rohdichte (13 mm)

2,0- 2,42 kg/dm?

EN 12467

Biegezugfestigkeit?

> 18 N/mm?

EN 12467, Klasse 4

E-Modul fir Verformungsberechnung

ca. 10.000 N/mm?

E-Modul fir Zwangungsberechnung

ca. 30.000 N/mm?

Eigenlast/Flachengewicht (13 mm)

26 - 31,5 kg/m?

Warmeausdehnungskoeffizient ca.10x10¢1/K DIN 51045
Klassifizierung des Brandverhaltens AT - nicht brennbar | A2-s1,d0 - nicht brennbar EN 13501-1
Temperaturstabilitat je nach Kernfeuchte bis 350 °C

Spezifische Warmekapazitat ca. 1.000 Joule/(kg*K)

Warmeleitfahigkeit Lambda: ca. 2,0 W/(m*K)

Feuchtedehnung 0,05 % EN 12467
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Witterungsbestandigkeit

Eigenschaften

Wasserundurchlassigkeit gegeben EN 12467
Warme-Regen-Wechselprufung gegeben EN 12467
Frostwiderstand gegeben EN 12467
Frost-Tau-Wechselprufung gegeben EN 12467
UV-Lichtbestandigkeit UV-bestandige Farbpigmente DIN 12878
Nasslagerungsbestandigkeit gegeben; es kann zu Ausblihungen kommen EN 12467
HeifBwasserbestandigkeit gegeben EN 12467

Befestigung

Eigenschaften

Befestigung sichtbar Nieten, Schrauben

Befestigung verdeckt Kleben, Hinterschnittanker, Rieder Power Anchor

Unterkonstruktion Aluminium, Stahl

min. 8 mm empfohlen; je nach Anwendungsfall anpassbar

Fugenbreite (max. 10 mm bei offener Fuge)

Weitere Spezifikationen

Eigenschaften

Bewehrung durch bauaufsichtlich zugelassenes Textilglasgewebe aus Glasfasern

Schnittkanten sind unbearbeitet und scharfkantig mit einer Rauigkeit
von ca. 1 mm auf der Sichtseite. Glasfasern kdnnen an den Kanten
hervortreten. Rickseite kann Ausmuschelungen aufweisen

Kantenbildung

durchgéngige Farbung der gesamten Platte; 23 Standardfarben; Sonder-

3
Farben farben auf Anfrage

matt: matte bzw. geblrstete Oberflache
ferro light: leicht gestrahlte Oberflache
ferro: gestrahlte Oberflache

Oberflachen?®

Oberflachenschutz Schutz vor Umwelt- und Witterungseinflissen

1) Bei alternativer Installation von Produkten aus fibreC mussen fur die jeweilige Anwendung spezifische Vorschriften eingehalten werden. Genauere Informationen
zum jeweiligen Anwendungsgebiet auf Anfrage. Es ist zu beachten, dass es bei gewissen Anwendungen, wie zum Beispiel als Dach oder als Bartopping zu
starkeren Verfarbungen und Verschmutzungen kommen kann, da die Schutzschicht bei schragen bzw. horizontalen Flachen starker abgenutzt wird.

2) MOR (Modulus of rupture): Designwerte weichen gemaf nationalen Vorschriften vom MOR ab. Es gelten die nationalen Zulassungen und Bestimmungen
zur Berechnung des Bemessungswiderstandes.

3) Jede Glasfaserbetonplatte wird auf Grund des naturlichen Produktes Beton als Einzelstiick betrachtet. Unterschiede in Farbe, Struktur und Textur sind charakte-
ristisch. Ausblihungen oder kleine sichtbare Poren sind keine Méngel. Die Lichtbestandigkeit variiert je nach Farbe. Unterschiede in der Oberflachenerscheinung,
die die Gebrauchstauglichkeit der Platten nicht beeintrachtigen, sind zulassig. EN 12467/Merkblatt Sichtbeton 02/2004 [Hrsg.: BDZ/DBV].

Vorbehaltlich der jeweiligen Angebotsunterlagen. Die Beschreibung der Produkteigenschaften darf nicht als vertragliche Bindung seitens des Herstellers interpretiert
werden. Eine Haftung fur die Richtigkeit, Vollstandigkeit und Aktualitat kann trotz sorgfaltiger Prufung nicht gewahrleistet werden. Dies gilt insbesondere auch fur
Druckfehler und nachtragliche Anderungen technischer Angaben. Die Werte gelten bei zweckgebundenem Einbau der Fassade.



Normen und Zulassungen | fibreC

Rieder ist nach ISO 9001 und ISO 14001 zertifiziert. Sdmtliche Erzeugnisse werden mehrstufigen Tests Umwelt und Qualitat
gemaf internationalen Standards unterzogen, um eine kontinuierlich hohe Qualitét sicherzustellen. Auf

Anfrage kdnnen Zertifikate oder Bestatigungen bzgl. Zulassungskonformitaten Gibermittelt werden.

INT DIN ENISO 14001:2015
INT DIN EN1SO 9001:2015

EU IBO Zertifikat vom Institut fUr Baubiologie und -6kologie
Produkt- und Systemzulassung US/CA | EPD Umweltproduktdeklaration | IBU Institut Bauen und Umwelt

| Boreich Normzulassung o S
Bereich Norm/Zul

ereicn  rorm/Zuassung DE  |Mitglied bei DGNB Deutsche Gesellschaft fir Nachhaltiges Bauen

EU Allg. Bauaufsichtliche Zulassung I DIBT Z-31.1-212 | fibreC bionics

EU Europdische Technische Zulassung | DIBT ETA-06/0220 | fibreC Glasfaserbetonplatte mit KEIL Hinterschnittanker
us ICC-ES Evaluation Report ESR-2810

DE Mitglied bei IBU Institut Bauen und Umwelt

UK BBA Technical Approvals for Construction Certificate 16/5362

FR Avis Technique | CSTB 682-100-99 | fibreC Glasfaserbetonplatte mit Niete und Schraube Relevante Normen
FR Avis Technique | CSTB 683-100-107 | fibreC Glasfaserbetonplatte mit Hinterschnittanker

DE  |Allg Bauaufsichtliche Zulassung | DIBT Z-10.8-408 | fibreC Glasfaserbetonplatte mit Sika Tack-Panel-Klebesystem Bereich Norm/Zulassung
EU  |DINEN 12467 |DIN 18516-1 | DIN EN 1186 | DIN EN 13130 | CEN/TS 14234

Allg. Bauaufsichtliche Zulassung | DIBT Z-10.8-483 | (Einschrankung auf Grauzement) fibreC Glasfaserbetonplatte
mit Innotec Project System

DE Allg. Bauaufsichtliche Zulassung | DIBT Z-31.4-166 | fibreC Glasfaserbetonplatte mit Rieder Power Anchor und Niete

CE-Konformitat

Bereich Norm/Zulassung

Technische Prufung

Bereich Norm/Zulassung

EU Erdbebensicherheit in Verbindung mit dem Sika Tack-Panel-Klebesystem

EU Leistungserklarung nach DIN EN 12467

EU Frost-Tausalz-Bestandigkeit in Anlehnung an CDF-Verfahren

us ASTM E136 & ASTM E84

us Windlastentest ASTM E330

us Wetterbestandigkeitstest ASTM 1186

CA CAN/ULC-S114

RUS GOST Report Nummer: KT-03-2010

AUS Klassifizierung des Brandverhaltens nach AS 1530.1:1994 | ISO 1182:2010

DE Klassifizierung des Brandverhaltens nach DIN 4102

DE Klassifizierung des Brandverhaltens nach EN 13501-1

DE Ballwurftest nach DIN 18032-3:1997-04

AT Prifung des Brandverhaltens gemafs ONORM B 3800-5

AT Dauerhaftigkeitsuntersuchung im Zuge der ETA 06-0220

AT Warme-Regen-Wechselpriufung nach EN 12467

AT Hageltest (Hard Body Impact Test) nach DIN 18516-1 | DIN EN 13583 | ASTM E822 | EOTATR 001




Perforation | fibreC Verlegemuster fur oko skin | fibreC '

0ko skin Betonlatten konnen sowohl sortenrein als auch mit verschiedenen Formaten kombiniert an der Fassade montiert
Material werden. Die Art der Auflattung richtet sich nach dem gewUlnschten Verlegemuster fur die 6ko skin Fassade. Die Montage kann

Plattengrofie bis 5000 x 1500 mm (Lange: 7000 mm auf Anfrage) horizontal und vertikal erfolgen. Die Wahl des Verlegemusters (gerade, 1/2 oder 1/3 versetzt) beeinflusst den Aufwand der Mon-

) tage und Unterkonstruktion. Fir ko skin mit einer Breite von 302 mm ist auch eine Befestigung als Stilpschalung moglich, bei
Plattenstarke 13mm der die Latten Uberlappend an der Traglattung fixiert werden. Landerspezifische Vorschriften beziiglich der Befestigung und
Oberflache matt, ferro light, ferro, solo (nur interior) Montage sind zu beachten.
Rickseite (nicht Sichtseite) unbehandelt oder ferro
Farbkollektionen reyscale, timber, bricky, pietra, green .

grey Y pete 8 Horizontale Verlegung

Texturen auf Anfrage

Die angefihrten Bemafiungen sind fiir das Standardformat 1800 x 147 mm gultig. Bei anderen Formaten der 6ko skin Latten ist
der Abstand der Traglattung gemaf3 den projektspezifischen Vorgaben anzupassen.

Horizontal - gerade Fugenreite o0 5 mm 50 100

Perforierungsform jegliche Formen und Muster ] M le ml | ]
Lochanteil max. 30 % (Abklarung der Gesamtstatik) . 1800 mm .
Lochdurchmesser min. 6 mm : o o
Perforierungswinkel 45° bis 90°
Schnittbreite min. 1,5 mm
Abstand zwischen den Perforationen |individuell zu Uberprufen (abhéangig von Perforierungsgrofie, -form und Lochanteil)
L1 [ (] L B ] -
603 mm 603 mm 603 mm
Handhabung . ;
Horizontal - 1/2 versetzt Fugenbreite 100 mm 50 mm 100 mm 50 mm 100 mm
manuell oder mit Vakuumsauger (abhangig von der Perforation), 8 mm P i P P P
Plattenmontage Handling der Platte mit besonderer Sorgfalt abhangig vom Lochanteil, 1 [l [ [l I 1 m ]
Transportschutz notwendig . 1800 mm .
Befestigung
Sichtbar (Niete, Schraube) Abstand zum Plattenrand min. 30 mm, Ecke: 30/100
Abstand zum Plattenrand min. 60 mm — - — = a T = i =
Verdeckt (Hinterschnittanker) zusatzliche Unterkonstruktion bzw. Aussteifung je nach Statik erforderlich 450mm 450 mm 450mm 450mm
Verdeckt (Rieder Power Anchor) Abstand zum Plattenrand: horizontal min. 100 mm, vertikal min. 30 mm, . e brei
zusétzliche Unterkonstruktion bzw. Aussteifung je nach Statik erforderlich Horizontal - 1/3 versetzt ug86rr1m;e|te 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Eine projektspezifische Priifung ist immer erforderlich. Dazu gehéren Bereiche der Systemstatik, 1 1 1 1 1 ]
technischen Machbarkeit, Lochanteil bzw. Lochverteilung, Kletterschutz, Absturzschutz, Einbruchsschutz, . 1800 mm .
Befestigungsmoglichkeiten und das Handling. ] |
— — — s B B e
603 mm 603 mm 603 mm

Vertikale Verlegung

Bei der vertikalen Verlegung erfolgt der Aufbau der Unterkonstruktion um 90° gedreht.
Das Hutprofil wird somit horizontal befestigt.



Details formparts scharfe Kante | fibreC

Technische Spezifikationen

> Fur formparts scharfe Kante ist gegebenenfalls eine Zustimmung im Einzelfall notwendig.

> Bei formparts scharfe Kante mit einer Starke von +13 mm konnen durch die jeweilige Textur bedingt unregelmafiige
Kanten entstehen.

> Die einzelnen Platten der formparts scharfe Kante missen immer mittels Konsolen oder Winkel verbunden sein sowie (fur das
Handling je nach Grofe bereits werkseitig) mit Verbindungselementen zur Unterkonstruktion versehen werden.

> Beispiele fur Verbindungselemente zur Unterkonstruktion aus der R2R Library konnen auf Anfrage zugesendet werden.

> Der Lastabtrag am Gebaude durch die Unterkonstruktion oder Konsolen muss gewahrleistet und projektabhangig
koordiniert werden.

> Die Position der Befestigungspunkte muss immer projektspezifisch abgeklart werden.

> Beim Design der Formen und Grof3en ist aufgrund der Fragilitat des Produktes in jedem Fall auf ein verninftiges
Handling zu achten.

> Toleranzen gemaf EN 12467

Bereich Méglichkeit

Oberflachen matt, ferro light, ferro

Texturen standard, travertine, groove, terrazzo black, twine, salt'n‘pepper, vintage, luce silver, slate
Fase 2mm=1mm

Sichtbare Befestigung Niete, Schraube

Verdeckte Befestigung Hinterschnittanker, Rieder Power Anchor, Kleben

U-Form L-Form
\_/ $§1/82: 75-1500 mm | $§1/82: 75-1500 mm
31 32 R: min. 90 mm S Abwicklung: max. 2000 mm
£/ Abwicklung: max. 2000 mm N—  Winkel: 75~ 110°
— Winkel: 75°-110° / (Sonderwinkel auf Anfrage)
R (Sonderwinkel auf Anfrage) S2 Lange: bis 5000 mm
Lange: bis 5000 mm (7000 mm auf Anfrage)

(7000 mm auf Anfrage)

(7000 mm auf Anfrage)

Spezial-Form
L/ S:75-1500 mm
S1 Abwicklung: max. 2000 mm .
\_J Winkel: auf Anfrage - gonderformen
S4 | | Lange: bis 5000 mm L auf Anfrage
S2  s3 :

6 Ecklésung: <60° 360 Ecklésung: >60°

< <
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Details formparts abgerundete Kante | fibreC

Technische Spezifikationen

> Far formparts abgerundete Kante ist gegebenenfalls eine Zustimmung im Einzelfall notwendig.

> Das Erscheinungsbild der gestrahlten Oberflachen (ferro, ferro light) kann bei formparts abgerundete Kante
von anderen Produkten abweichen, da alle Teile manuell gestrahlt werden.

> formparts abgerundete Kante mussen (fur das Handling je nach Grof3e bereits werkseitig) mit Verbindungselementen zur
Unterkonstruktion versehen werden.

> Beispiele fur Verbindungselemente zur Unterkonstruktion aus der R2R Library kdnnen auf Anfrage zugesendet werden.

> Der Lastabtrag am Gebaude durch die Unterkonstruktion oder Konsolen muss gewahrleistet und projektabhangig
koordiniert werden.

> Die Position der Befestigungspunkte muss immer projektspezifisch abgeklart werden.

> Beim Design der Formen und Grof3en ist aufgrund der Fragilitat des Produktes in jedem Fall auf ein
vernunftiges Handling zu achten.

> Toleranzen gemaf’ EN 12467

Bereich Méglichkeit
Oberflachen ferro light, ferro
Texturen standard
Kantenradius Standard: 3-15 mm | optional: klein (3-9 mm), mittel (10-15 mm), groB3 (> 15 mm)
Sichtbare Befestigung Niete, Schraube
Verdeckte Befestigung Hinterschnittanker, Rieder Power Anchor, Kleben
U-Form L-Form

\_/ $1/82: 75-1500 mm | $1/82: 75-1500 mm

R: min. 90 mm Abwicklung: max. 2000 mm
S2 ST

S1 ¢/ Abwicklung: max. 2000 mm N—  Winkel: 45°,90° (+ 4)

«———>  Winkel: 45°,90° (+ 4°) a Lange: bis 5000 mm

R Lange: bis 5000 mm S2
C-Form Spezial-Form
?Chfsfite /\ Abwicklung: max. 1500 mm O/ S: 75-1500 mm
auben = xonvex Lange: bis 3800 mm S1 Abwicklung: max. 2000 mm
, ™~ Radius: min. 300 mm, s N/ Winkel: 45°,90°(+ 4)
Radius "GN max. 180°, konvexe Lange: bis 5000 mm
) S2 U
Ausfuhrung s3
fins
S1 || ll S2 S1=S82=R:70 mm, 100 mm
Winkel: 90°
R Lange: bis 5000 mm
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Details vorgehangte hinterluftete Fassade | Befestigung

Allgemeine Informationen

Die Fassadenbekleidung mit Rieder Produkten ist als vorge-
hangte hinterliftete Fassade geméaf DIN 18516-1 konzipiert.
Um eine ausreichende Hinterliftung des kompletten Systems
zu gewahrleisten, muss fur eine angemessene Luftzirkulation
hinter der Bekleidung gesorgt werden. Der HinterlUftungsab-
stand richtet sich nach der zulassigen Norm. Abweichende
Normen auf3erhalb des Wirkungsbereiches der DIN mussen
entsprechend angewendet werden. Die Paneele missen auf
einer biegesteifen, stabilen und ebenen Unterkonstruktion
montiert werden, die statisch dimensioniert wurde. Es durfen
von der Unterkonstruktion keine Krafte oder Zwangungen

auf die Paneele Ubertragen werden. Alle Vorschriften des
Unterkonstruktionsherstellers sind zu beachten. Die Anzahl
und Verteilung der Befestigungspunkte fur die Fassadenplat-
ten sind abhangig vom jeweiligen Bauprojekt. Alle in dieser
Broschire angegebenen BemafBungen sind Empfehlun-

gen von Rieder und konnen von der Norm abweichen. Eine
Haftung fur die Unterkonstruktion ist ausgeschlossen. Fur die
detaillierte Planung der Unterkonstruktion mussen die
Angaben des Unterkonstruktionsherstellers berlcksichtigt
werden. Die moglichen Befestigungsarten sind abhangig vom
jeweiligen Bauprojekt. Fur die Befestigungssysteme sind die
jeweiligen Hersteller verantwortlich. Alle in der Broschure
abgebildeten Visualisierungen sind schematische Darstellun-
gen des Systems. Bauphysikalische Vorschriften und projekt-
bezogene Details werden in den Angaben nicht bertcksichtigt.

Tragendes Mauerwerk

Die Standsicherheit der Konstruktion muss durch eine
statische Berechnung nachgewiesen werden.

Unterkonstruktion

Die Unterkonstruktion muss in Metall (Konsole) ausgefiihrt
sein. Die Alu- oder Stahlunterkonstruktion ist ein flexibles
System, das die Vorschriften der Bauordnungen fur eine nicht
brennbare Fassadenkonstruktion erfullt. Jede gewlnschte
Dicke der Warmedammung kann mit dieser Unterkonstruk-
tion verwendet werden. Auf3erdem gleicht sie problemlos
Bautoleranzen aus. Grundsatzlich ist die Montage der Fas-
sadenplatten aus fibreC (bei kleinflachigen Fassaden) und
6ko skin auch auf einer Holzunterkonstruktion moglich. Diese
Anwendung muss im Einzelfall geprift und statisch berech-
net werden. Abhangig von der Befestigungsmethode kann die
Ausrichtung der Unterkonstruktion horizontal (z.B. Agraffen-
montage) oder vertikal (z.B. Niete oder Kleben) verlaufen.

Die Unterkonstruktion muss gemaf3 DIN 18516-1, bzw. nach
Herstellervorgaben entkoppelt werden.

Warmedammung

Es mussen formstabile, hydrophobierte Mineralfaser-Fassa-
dendammplatten der Brennbarkeitsklasse A verwendet wer-
den. Die Plattenstof3e sind als dichte Pressfuge auszufuhren.
Die Befestigung der DAmmung muss nach Herstellerangaben
erfolgen, jedoch so stabil sein, dass eine Ablosung
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der Platten und damit die Verschlief3ung des Hinterluftungs-
querschnitts nicht moglich ist. Es wird empfohlen, eine
vlieskaschierte Dammung bzw. ein separates Fassadenvlies
in schwarzer Farbe zu verwenden.

Hinterliftung

Der vertikale Hinterliftungsquerschnitt zwischen der
Fassade und der Dammung muss mindestens 200 cm?/m
und an der Fassadenoberseite sowie -unterseite mindestens
50 cm?/m betragen. Dies in Kombination mit einem Abstand
von 20 mm zwischen der Dammung und der Fassade gewahr-
leistet eine ausreichende Hinterliftung gemaf DIN 18516-1.

Windbelastung

Bei der Festlegung der Befestigung und der Abstéande der
Unterkonstruktion ist die Windbelastung zu berlcksichtigen.
Im Lastfall Winddruck/Windsog muss zwischen dem Normal-
und Randbereich der Fassaden unterschieden werden. Die
jeweils gultigen Normen sind zu beachten.

Brandschutz

Die brandschutztechnischen Anforderungen an die hinterlif-
tete Fassade sind von den lokalen Vorschriften abhangig und
mussen dementsprechend angepasst bzw. bertcksichtigt
werden. Im Regelfall kommen bei hinterlifteten Fassaden ab
definierten Gebaudehohen horizontale Brandabschottungen
zum Einsatz. Unter gewissen Umstanden werden auch verti-
kale Brandabschottungen bendotigt. Die lokalen Vorschriften
hinsichtlich des Brandschutzes mUssen vom Verarbeiter
entsprechend beachtet werden.

Verlegerichtung

Rieder Produkte konnen je nach Gestaltung des
Architekten/Planers verlegt werden. Bei unterschiedlichen
Verlegerichtungen ist darauf zu achten, dass sich die Fix- und
Gleitpunkte immer an derselben Stelle befinden, um die
Montage bzw. den Austausch einzelner Platten zu vereinfa-
chen. Die Position dieser Punkte sollte dokumentiert werden.
Werden Produkte mit strukturell vorgegebener Laufrichtung
montiert, so ist auf die designtechnische Vorlage der Verlege-
richtung zu achten, um das gewlnschte Erscheinungsbild

zu gewahrleisten.
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Montage

Rieder Power Anchor und Hinterschnittanker:

Fix-, Gleit- und Lospunkte

Die Platten sind mittles Fix-, Gleit- und Lospunkten zu

fixieren. Der Fixpunkt wird durch eine Agraffe pro Platte,
welche mittels Selbstbohrschraube am Agraffentragprofil
befestigt wird, erstellt. Siehe hierzu die Zulassung Z-31.4-166
(Rieder Power Anchor) bzw. ETA-06/0220 (Undercut Anchor).

Nieten und Schrauben: Fix-, Gleit- und Lospunkte

Die Platten sind mittels Fix-, Gleit- und Lospunkten zu

fixieren. Der Fixpunkt muss vor Ort wahrend der Montage
mittels Festpunkthullse ausgefuhrt werden. Die horizontalen
Gleitpunkte sind mit Gleitpunkthtlsen oder ahnlichem
umzusetzen. Siehe hierzu die Zulassung Z-31.4-166.

Befestigungs- und Randabsténde

Befestigungsart Bohrlochabstand

Esist sinnvoll, dass der Fixpunkt auf jeder Platte an einer
Fassadenansicht an der gleichen Position (z.B. links oben)
gewahlt wird. Die Ausfuhrung ist durch einen Statiker zu
bewerten und die Zulassungen sind zu beachten.

Esist sinnvoll, dass der Fixpunkt auf jeder Platte an einer
Fassadenansicht an der gleichen Position (z.B. links oben)
gewahlt wird. Das System ist durch einen Statiker zu
bewerten und die Zulassungen sind zu beachten.

Rand
Ecke Achse (eH, eV)
horizontal (a,,) vertikal (a,)
Hinterschnittanker > 60 mm > 60 mm - <600 mm
Rieder Power Anchor > 100 mm >30mm - <600 mm
Niete >30mm >30mm > 30/100 mm <600 mm
Schraube >30mm >30mm > 30/100 mm <600 mm
Anwendungsbeispiel
Einfeldplatte Mehrfeldplatte | 2 Reihen Mehrfeldplatte | 3 Reihen
,  eH+2xan , eH+2xay , 2xeH+ 2xarx .
an eH @ aw  eH @y @ eH | eH  an
r=s T T =) J : T : : :
g o_|_|- % & <L x o TH- % & >
x
NG |z -7
= (o]
3| e P S| -t @ 2ot 3 P
_Ls NAES NS
+ | + o —
> >
: _ _V: £ - _(.i-) (-é-)
o~
< x
X Fixpunkt (Festpunkt) o :/ = =
| - + |- P ¥
« Gleitpunkt (horizontale Gleitpunkte) Sl ==
(0] [}
4 Lospunkt L LL
(horizontale und vertikale Gleitpunkte) { i & % S ® ® ®

Die Toleranzen zur Lagegenauigkeit von Bohrungen betragen + 1 mm. Diese werden immer von dem Fixpunkt der Plattenecke gemessen.
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Details Hinterschnittanker | Befestigung

Verarbeitungsdetails

Ausriistung

> Spezielle Hinterschnittanker-Bohrmaschine
zum Nachbohren auf der Baustelle

> Inder Zulassung ETA-06/0220 empfohlene
Befestigungsmittel: Keil Anker TYP KH (www.keil.eu)
mit der Setztiefe von h = 8,5 mm und Messkaliber zur
Kontrolle der Bohrung

> Kompressor oder Staubsauger

> Drehmomentschliussel und Imbusschlussel
(bei Gewindebolzen)

> Alle Befestigungskomponenten und systemrelevanten

Werkzeuge mussen vom selben System und aufeinander

abgestimmt sein (Firma Keil, www.keil.eu).

> Handhabungsrichtlinien des Herstellers sind zu beachten.

Bohrungen fiir Hinterschnittanker

> Eswird empfohlen, die Bohrungen im Werk durchzufihren.
Bei Nachbohrungen auf der Baustelle: nur gemaf Zulas-
sung mit Systemkomponenten und Geraten der Firma Keil

> Hinterschnittanker Setztiefe hs = 8,5 mm

> Eine EinfUhrung durch die Firma Keil wird empfohlen.
Die Bohrrichtlinien des Herstellers sind zu beachten.

> Die Bohrung muss vom Bohrstaub befreit werden,
bevor der Anker eingesteckt wird.

> Randabstande t. Zulassung ETA-06/0220 60 mm
von der Kante bzw. 60 x 60 mm von der Plattenecke.

> Es wird empfohlen, eine weiche und einfach zu reinigende
Zwischenlage wie Teppiche, Hartschaumisolierplatten o.a.

als Schutz zwischen die Platte und den Arbeitstisch zu
legen.

Unterkonstruktion
> Ausschlief3lich Metall-Unterkonstruktion

Befestigung

> Die Paneele kdnnen an der Fassade vertikal
oder horizontal montiert werden.

> Die Paneele werden mittels Hinterschnittanker mit
Einfach- oder Doppelagraffen verbunden und
anschliefBend in die Unterkonstruktion eingehangt.
Es wird empfohlen, das Gewinde mit einem geeigneten
Schmiermittel zu schmieren, um ein erneutes Losen zu
ermoglichen und um ein Verreiben des Gewindes zu
vermeiden. Vorsicht: Zu lange Schrauben bzw. Bolzen
konnen das Bohrloch zur Plattenvorderseite
durchbrechen bzw. beschadigen.

> Die Unterkonstruktion bzw. Agraffen werden auf der
Baustelle in horizontale oder vertikale Alu-Tragprofile
oder entsprechende Unterkonstruktionen eingehangt.

> Jede Fassadenplatte ist technisch zwangungsfrei mit
mindestens vier Ankern in Rechteckanordnung Uber
Einzelagraffen oder Doppelagraffen zu befestigen.

> Mit der obersten Agraffenreihe wird die Eigenlast der
Paneele abgetragen. Zwei der oberen, auf3enliegenden
Agraffen sind vertikal einstellbar, um die Platten in der
Hohe leicht justieren zu kdnnen. Eine dieser beiden
Agraffen wird als Fixpunkt ausgebildet, um ein
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Verrutschen der Platte zu vermeiden. Alle anderen Agraf-
fen mussen visuell auf den richtigen Sitz kontrolliert wer-
den — weit genug eingehakt jedoch vertikal und horizontal
gleitend. Eine aquivalente Vorgehensweise muss auch bei
alternativen projektspezifischen Unterkonstruktionen
angewendet werden.

> Der Hinterschnittanker muss mit einem Drehmoment
von 2,50 - 4,00 Nm angezogen werden.

> Passend zur verwendeten Unterkonstruktion gibt es
geeignete Schrauben mit Sperrverzahnung (KH AA)
bzw. Bolzen mit Muttern mit Sperrverzahnung (KH BH)
in verschiedenen Langen.

> Es muss darauf geachtet werden, dass die Agraffen und
das Agraffen-Tragprofil zu einem System gehoren und
aufeinander abgestimmt sind sowie die Schrauben bzw.
Bolzen mit der richtigen Klemmdicke Verwendung finden.

> Manche Systemhersteller von Unterkonstruktionen
empfehlen eine dinne EPDM-Beilage zwischen Agraffe
und Platte, um eine weichere/flexiblere Lagerung zu
gewahrleisten- systembedingte Maximalwerte beachten.
Dieser Empfehlung ist Folge zu leisten und in der
Zulassung zu berucksichtigen.

> Beianderen Unterkonstruktionen ist darauf zu achten,
dass diese zwangungsfrei mit der Platte verbunden
werden, sodass sich die Unterkonstruktion relativ zu den
Platten unter thermischen oder anderen physikalischen
Einflissen gleitend bewegen kann.

Fuge

Rieder empfiehlt eine Fugenbreite von mindestens 8 mm.
Die maximale Fugenbreite hangt von der jeweils glltigen
nationalen Regelung ab.

Optionale Serviceleistung

Im Rieder Werk werden die Platten auf Wunsch auf

die zur Verfugung gestellten Formen und Formate
zugeschnitten und die speziellen Hinterschnittbohrungen
fur die Hinterschnittanker vorbereitet. Die Staubfreiheit im

Bohrloch wird durch Rieder zwar hergestellt, muss jedoch vor
dem Befestigen durch den Verarbeiter erneut gepruft werden.

Hinterschnittanker samt zugehdrigen Schrauben oder
Bolzen und Muttern kdnnen Uber Rieder bezogen werden.
Beigestellte Agraffen konnen durch Rieder als
Serviceleistung aufgeschraubt werden.

Kennwerte und Statik nach ETA-06/0220

Plattenkennwerte fibreC

Plattendicke

1BmMm+10%

Brandverhalten

A1 - nicht brennbar | A2-s1,d0 - nicht brennbar

Charakteristische Biegespannung

Ore = 16,2 N/mm?

Teilsicherheitsbeiwert’ Yu =20
E-Modul? E =20.000 (10.000) N/mm?
Querdehnzahl v=0,2

Warmeausdehnkoeffizient

a; = 10x 10°® 1/K

Eigenlast

g = 0,27 N/mm? (Plattendicke d = 13 mm)

Ankerkennwerte

Brandverhalten

Al

Montagearten

bundige Montage bzw. Abstandsmontage - siehe ETA-06/0220

Ankertyp/System entsprechend ETA-06/0220

KH AA 8,5 mit M6 Sechskantsperrzahnschraube,

KH BH 8,5 mit M6 Gewindebolzen und M6 Sechskantsperrzahnmutter,
KH BH mit abgestuften M6/M8 Gewindebolzen und

M8 Sechskantsperrzahnmutter

Schraubenlange

h, = 11,5 mm + d;, (Dicke der zu fixierenden Unterkonstruktion)

Bolzenlange hy =115 mm + dgy + dryeier T 1,5 mm

Anzugsmoment Schraube/Mutter 2,5 bis 4,0 Nm

Charakteristische Tragfahigkeit zentrischer Zug® [N, = 1,2 kN

Charakteristische Tragféhigkeit Querzug® Vg, = 3,2 kN

Teilsicherheitsbeiwert’ Y =20

Setztiefe h,>8,5mm

Randabstand a, oder g, > 60 mm oder 0,1 xa

Achsabstand a <800 mm; Rieder empfiehlt einen Abstand von max. 600 mm.

Max. zuléssige Winkelabweichung*

2° zwischen Platte und Agraffe

1) Sofern andere nationale Regeln fehlen

2) Nachweis der Gebrauchstauglichkeit mit E = 10.000 N/mm? N v

3) Bei gleichzeitiger Beanspruchung des Ankers durch zentrischen Zug und Querzug ist folgende Interaktionsgleichung einzuhalten: 54 ;. “Sd 14
4) Bei Abstandmontage ist beim Einsatz von horizontalen Tragprofilen nachzuweisen, dass: Neg Vg ™

> die Agraffen nicht durch Torsion des Horizontalprofils und Verdrehung der Fassadentafel an der Fassadentafel anliegen
> die Summe des Winkels & aus Torsion des Horizontalprofils und Verdrehung der Fassadentafel am Ankerpunkt den Wert & = 2° nicht Uberschreitet.

Laut Zulassung durfen die Paneele bis zu einer Bauhéhe von 100 m eingesetzt werden. Weitere Hohen sind mit einer gesonderten Zulassung durch den
Verarbeiter zu Uberprifen. Paneele, die im Uberkopfbereich zum Einsatz kommen, missen mit einem dafur geeignetem Unterkonstruktionssystem befestigt
werden. Rieder empfiehlt diese Paneele zusatzlich mit einer kurzen Seilschlaufe zu sichern. Kombinationen von Befestigungsmaoglichkeiten sind nicht
vorgesehen und missen im Bedarfsfall designtechnisch, statisch und bauphysikalisch gepruft werden. Die Montage muss unabhéangig vom verwendeten

Befestigungssystem zwangungsfrei erfolgen.




Bohrer- und Bohrlochwerte

Bohrer-Typ Spezialbohrer HM 12/0.8

regelmafiig mittels Keil Messkaliber laut Herstellerangaben;

Wenn die HSA-Bohrungen durch Rieder hergestellt werden, erfolgt
die Qualitatskontrolle bei Rieder und die Bohrungen mussen durch
den Verarbeiter nicht mehr geprift werden.

Qualitatskontrolle Bohrung

Durchmesser Bohrungsloch Dy=7mm
Hinterschnittdurchmesser D, =9mm
Hohe Ankerhilsensechskant 3mm
Schlusselweite Ankerhilsensechskant SW=9mm

Bohrlochtiefe/Setztiefe

h, = 8,5 mm (bei 13 mm Plattendicke)

Anforderung an die Aluminium-Unterkonstruktion fiir Paneele

Einsatzbereich vorgehangte hinterliftete Fassade

System zweilagiges System

Ausrichtung Tragprofile horizontal

Legierung EN AW 6060 oder EN WA 6063 nach DIN EN 755-2
Zugfestigkeit R, = 215 N/mm?

Dehngrenze Ry, = 160 N/mm?

Max. Durchbiegung Unterkonstruktion 1/300

Max. Plattendurchbiegung 1/100

Profilstofe keine Anforderung

Hinterschnittankerbohrungen formparts (fertig fabriziert)

Bei der Planung von formparts abgerundete Kante sind die angeftihrten BemafBungen zu beachten. Diese stellen die zuganglichen
Bereiche fUr die jeweiligen Hinterschnittbohrmaschinen dar. Die Sperrzone ist in den Angaben bertcksichtigt. Werden Bohrungen
im Rieder Werk durchgefihrt, ist es aufgrund einer Spezialbohrmaschine moglich, den Randabstand auf 35 mm zu reduzieren.
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Zulassige charakteristische Windbelastung (kN/m?)
Berechnung der zulassigen Windbeanspruchungen der Fassadenplatten fur folgende Befestigungsraster:
Befestigungsabsténde Randabsténde

Horizontal x Vertikal Horizontal = 200, 400, 600, mm B0 mMm<a< 100 mm
Vertikal = 300, 400, 500, 600 mm

Horizontaler Befestigungsabstand von 200 mm

Vertikaler Befestigungsabstand
System
300 mm 400 mm 500 mm 600 mm
2x2 8,00 kN/m? 5,82 kN/m? 3,73 kN/m? 2,59 kN/m?
2x3 5,33 kN/m? 4,00 kN/m? 3,20 kN/m? 2,59 kN/m?
2xn 6,06 kN/m? 4,55 kN/m? 3,64 kN/m? 3,08 kN/m?
3x3 4,27 kN/m? 3,20 kN/m? 2,56 kN/m? 2,13 kN/m?
3xn 4,85 kN/m? 3,64 kN/m? 2,91 kN/m? 2,42 kN/m?

Horizontaler Befestigungsabstand von 400 mm

Vertikaler Befestigungsabstand
System
300 mm 400 mm 500 mm 600 mm
2x2 5,33 kN/m? 4,44 KN/m? 3,73 kN/m? 2,59 kN/m?
2x3 3,56 kN/m? 2,67 kN/m? 2,13 kN/m? 1,78 kN/m?
2xn 4,04 kN/m? 3,083 kN/m? 2,42 kN/m? 2,02 kN/m?
3x3 2,13 kN/m? 1,60 kN/m? 1,28 kN/m? 1,07 kN/m?
3xn 2,42 kN/m? 1,82 kN/m? 1,45 kN/m? 1,21 kN/m?

Horizontaler Befestigungsabstand von 600 mm

Vertikaler Befestigungsabstand
System
300 mm 400 mm 500 mm 600 mm
2x2 2,59 kN/m? 2,59 kN/m? 2,59 kN/m? 2,50 kN/m?
2x3 2,59 kN/m? 2,00 kN/m? 1,60 kN/m? 1,33 kN/m?
2xn 3,03 kN/m? 2,27 kN/m? 1,82 kN/m? 1,52 kN/m?
3x3 1,42 kN/m? 1,07 kN/m? 0,85 kN/m? 0,71 kN/m?
3xn 1,62 kN/m? 1,21 kN/m? 0,97 kN/m? 0,81 kN/m?




Details Rieder Power Anchor | Befestigung

Verarbeitungsdetails

Ausriistung

>
>
>

Bohrmaschine

Bohrer mit Tiefenanschlag

Nietmaschine Gesipa PowerBird®,

Gesipa PowerBird Pro® oder gleichwertig

Messkaliber zur Kontrolle der Bohrung

Kompressor oder Staubsauger zum

Reinigen des Bohrloches

Alle Befestigungskomponenten und systemrelevanten
Werkzeuge mussen vom selben System und aufeinander
abgestimmt sein (Firma SFS, www.sfsintec.biz).

Die Montagerichtlinien des Herstellers sind zu beachten.
Systembedingt muss die Materialstarke der zu vernieten-
den Agraffe bzw. Unterkonstruktion 3 mm betragen.

Rieder Power Anchor (RPA)

>

Der RPA besteht aus einer Auf3enhllse mit einem
Sechskantkopf und einer Hulse, welche am Ende ein
Gewinde aufweist.

Als Werkstoff kommt nichtrostender Stahl A4

zum Einsatz.

Fur den Nietvorgang gibt es Zugstifte mit einem Durch-
messer von D = 3,3 mm aus verzinktem Kohlenstoffstahl.
Zur flexiblen Lagerung des RPAs an der Unterkonstruktion
bzw. Agraffe gibt es eine 1 mm dicke Gummischeibe

aus EPDM.

Mit einer Nietmaschine, z.B. Gesipa PowerBird, wird

der Dorn durch die Hilse gezogen. Durch diesen Vorgang
verspreizt sich die Hulse mit dem Gewinde in der Platte
und die Agraffe bzw. Unterkonstruktion wird
formschlUssig fixiert. Bei diesem Vorgang kann es durch
die Materialverdrangung zu leichten Spannungslinien
kommen, welche systembedingt entstehen und keine
relevante Beschadigung der Platte darstellt.

Bohrungen fiir Rieder Power Anchor

>

>

Esistdarauf zu achten, dass die Bohrung in einem
Winkel von 90° zur Platte ausgefuhrt wird.

Die Bohrung muss von Bohrstaub befreit werden,
bevor der Anker eingesteckt wird.

Beim Nietvorgang ist darauf zu achten, dass dieser ohne
zusatzlichen Druck auf die Nietmaschine durchgefihrt
wird, da es ansonsten zu Ausmuschelungen auf der
Sichtseite kommen kann.

Die RPA-Bohrung wird immer von der

Plattenrickseite durchgefihrt.

Es wird empfohlen, eine weiche und einfach

zu reinigende Zwischenlage wie Teppiche,
Hartschaumisolierplatten o.a., als Schutz

zwischen die Platte und den Arbeitstisch zu legen.

Unterkonstruktion

>
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Ausschlief3lich Aluminium- oder Stahl-Unterkonstruktion

Befestigung

> Die Paneele konnen an der Fassade vertikal oder
horizontal montiert werden.

> Das Bohrloch muss unbedingt gesaubert und vom
Bohrstaub befreit werden, bevor der Nietvorgang
begonnen wird.

> Der RPA wird mittels eines geeigneten Werkzeugs ahnlich
einem Nietvorgang mit der 3 mm dicken Unterkon-
struktion, einer Einfach- oder Doppelagraffe, verbunden.
Beim Nietvorgang ist darauf zu achten, dass dieser ohne
zusatzlichen Druck auf die Nietmaschine durchgefihrt
wird, da es ansonsten zu Ausmuschelungen auf der Sicht-
seite kommen kann.

> Die Unterkonstruktion bzw. Agraffen werden auf der
Baustelle in horizontale oder vertikale Alu-Tragprofile
oder entsprechende Unterkonstruktionen eingehangt.

> Jede Fassadenplatte ist technisch zwangungsfrei mit
mindestens vier Ankern in Rechteckanordnung Uber
Einzelagraffen oder Doppelagraffen zu befestigen.

> Mit der obersten Agraffenreihe wird die Eigenlast der
Paneele abgetragen. Zwei der oberen, aufienliegenden
Agraffen sind vertikal einstellbar, um die Platten in der
Hohe leicht justieren zu kdnnen - systembedingte
Maximalwerte beachten. Eine dieser beiden Agraffen
wird als Fixpunkt ausgebildet, um ein Verrutschen der
Platte zu vermeiden.

> Alle Agraffen missen visuell auf richtigen Sitz
kontrolliert werden. Weit genug eingehakt, vertikal
und horizontal gleitend.

> Eine dquivalente Vorgehensweise muss auch bei
alternativen Unterkonstruktionen angewendet werden.

> Beianderen Unterkonstruktionen ist darauf zu achten,
dass diese zwangungsfrei mit der Rieder Platte verbun-
den werden, sodass sich die Unterkonstruktion relativ zu
den Platten unter thermischen oder anderen physikali-
schen Einflissen gleitend bewegen kann.

> Manche Systemhersteller von Unterkonstruktionen
empfehlen eine dinne EPDM Beilage zwischen Agraffe
und Platte, um eine weiche und flexible Lagerung zu
gewahrleisten. Dieser Empfehlung ist Folge zu leisten
und in der Zulassung berucksichtigt.

Fuge

Rieder empfiehlt eine Fugenbreite von mindestens 8 mm.
Die maximale Fugenbreite hangt von der jeweils gultigen
nationalen Regelung ab.

Optionale Serviceleistung

Im Rieder Werk konnen die Platten auf Wunsch zugeschnitten
und die Sacklochbohrungen fur die RPA-Befestigung auf
Basis der Angaben vom Verarbeiter vorbereitet werden. Die
Staubfreiheit im Bohrloch wird durch Rieder zwar hergestellt,
muss jedoch vor dem Nietvorgang durch den Verarbeiter
erneut gepruft werden.

Kennwerte und Statik nach Z-31.4-166

Plattenkennwerte fibreC

Plattendicke

Weif3zementrezepturen

183 mm+10%

Grauzementrezepturen

183 mm+10%

Brandverhalten

A1 - nicht brennbar
A2-s1,d0 - nicht brennbar

A1 - nicht brennbar

A2-s1,d0 - nicht brennbar

Bemessung des Tragwiderstands

fur Biegung Ry, 4

6,2 N/mm?

7,4 N/mm?

E-Modul fur Verformungsberechnung | 10.000 N/mm?

10.000 N/mm?

E-Modul fur Zwangungsberechnung

30.000 N/mm?

30.000 N/mm?

Warmeausdehnkoeffizient

a;=10x10°1/K

a;=10x10°1/K

Eigenlast

g = 0,29 N/mm? (Plattendicke d = 13 mm)

g = 0,29 N/mm? (Plattendicke d = 13 mm)

Ankerwerte

Montagearten

blundige Montage

Ankertyp

RPA bzw. TUC-S (Bezeichnung bei SFS Intec)

Relevante Zulassung

Z-31.4-166

Ankerteile und Werkstoffe

Hulse: nichtrostender Stahl A4, Werkstoffnummer 1.4401, AISI 316
Zugstift: Kohlenstoffstahl, verzinkt
Gummischeibe: EPDM, 1T mm

Ankerlange L, =14 bis 15 mm
Ankerdurchmesser D,=6mm
Schlusselweite Ankerkopf SW=8mm

Klemmdicke T =3,0mm

Bemessungswerte Weiflzementrezepturen Grauzementrezepturen
Achsabstand’ a=200<a<800mm [a=800<a<1125mm |a=200<a<800mm |a=800<a<1125mm
Verankerungstiefe h,=10mm h, =10 mm h,=10mm h,=10 mm
Randabstand Bohrung a>100mm a>100mm a>100mm a>100mm
Zentrischer Zug Ng,? 0,51 kN 0,37 kN 0,51 kN 0,37 kN

Querzug Vg4’ 1,56 kN 1,56 kN 1,77 kN 1,77 kN

Randabstand Bohrung |2+ 50 T T Zs0mm S somm T Zs0mm
Zentrischer Zug Ng? 0,34 kN 0,26 kN 0,29 kN 0,26 kN

Querzug Vg4’ 1,15 kN 1,15 kN 1,14 kN 1,14 kN

1) Rieder empfiehlt einen Abstand von max. 600 mm.
2) Bei gleichzeitiger Beanspruchung des Ankers durch zentrischen Zug und Querzug ist folgende Interaktionsgleichung einzuhalten als V, ist die Eigenlast des

Paneels auf den Anker als wirkende Querlast einzusetzen: <N> <V5u>
n

Ed

N

Rd

£ <1

Kombinationen von Befestigungsmoglichkeiten sind nicht vorgesehen und missen im Bedarfsfall designtechnisch, statisch und bauphysikalisch gepruft werden.
Die Montage muss unabhangig vom verwendeten Befestigungssystem zwangungsfrei erfolgen.



Bohr- und Ankerwerte RPA
Bohrer-Typ

Tiefenanschlag (Art. 1478567) mit VHM-Bohrer 6,0 x 45 (Art.Nr. 1479984)

Qualitatskontrolle Bohrung

1 % der Bohrlocher mussen hinsichtlich der Geometrie Uberprift werden.
NennmaB: @ 6,0 - 6,1 mm; weitere Information - siehe Zulassung bzw.
Herstellerangaben

Bohrlochdurchmesser

D.=6,0mm (-0,0 mm/+0,1 mm)

Bohrlochtiefe

h, =10 mm (-0,1 mm/+1,0 mm)

Empfohlenes Montagewerkzeug

Gesipa PowerBird®, Gesipa PowerBird Pro® oder gleichwertig

Anforderung an die Aluminium-Unterkonstruktion fiir Paneele

Einsatzbereich

vorgehangte hinterlUftete Fassade

System

zweilagiges System

Ausrichtung Tragprofile

horizontal

Legierung EN AW 6060 oder EN WA 6063 nach DIN EN 755-2
Zugfestigkeit R, = 215 N/mm?

Dehngrenze Ro0, = 160 N/mm?

Max. Durchbiegung Unterkonstruktion 1/300

Max. Plattendurchbiegung 1/100

ProfilstoBe

keine Anforderung

Zulassige charakteristische Windbelastung (kN/m?)

Berechnung der zulassigen Windbeanspruchungen der Fassadenplatten fur folgende Befestigungsraster:

Befestigungsabsténde

Horizontal x Vertikal Horizontal = 200, 400, 600 mm

Tabellenwerte

Vertikal = 300, 400, 500, 600 mm

Horizontaler Befestigungsabstand von 200 mm

Folgende Werte in den Tabellen gelten nur fira = 100 mm.

Vertikaler Befestigungsabstand
System
300 mm 400 mm 500 mm 600 mm
2x2 6,71 kN/m? 5,58 kN/m? 3,73 kN/m? 2,59 kN/m?
2x3 4,47 KN/m? 3,34 kN/m? 2,67 kN/m? 2,21 kN/m?
2xn 5,08 kN/m? 3,80 kN/m? 3,02 kN/m? 2,51 kN/m?
3x3 3,568 kN/m? 2,67 kN/m? 2,13 kN/m? 1,77 kKN/m?
3xn 4,05 kN/m? 3,02 kN/m? 2,40 kKN/m? 1,99 kN/m?

Horizontaler Befestigungsabstand von 400 mm

Vertikaler Befestigungsabstand
System
300 mm 400 mm 500 mm 600 mm
2x2 4,45 kN/m? 3,69 kN/m? 3,15 kN/m? 2,59 kN/m?
2x3 2,96 kN/m? 2,21 kKN/m? 1,76 kN/m? 1,46 kN/m?
2xn 3,36 kN/m? 2,51 kN/m? 1,99 kN/m? 1,65 kN/m?
3x3 1,77 kN/m? 1,32 kN/m? 1,05 kN/m? 0,87 kN/m?
3xn 2,01 kN/m? 1,50 kN/m? 1,19 kN/m? 0,99 kN/m?

Horizontaler Befestigungsabstand von 600 mm

Vertikaler Befestigungsabstand
System
300 mm 400 mm 500 mm 600 mm
2x2 2,59 kN/m? 2,59 kN/m? 2,34 kKN/m? 2,04 kKN/m?
2x3 2,21 kN/m? 1,64 kN/m? 1,31 kN/m? 1,08 kN/m?
2xn 2,50 kN/m? 1,86 kN/m? 1,48 kN/m? 1,22 kN/m?
3x3 1,17 kN/m? 0,87 kN/m? 0,69 kN/m? 0,57 kN/m?
3xn 1,33 kN/m? 0,99 kN/m? 0,78 kN/m? 0,65 kN/m?
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Details Kleben | Befestigung

Verarbeitungsdetails

Ausriistung
> Klebesystem: ,Sika Tack-Panel” (keine Einschrankung)
oder ,Innotec Project System*” (fur ausgewahlte Farben)
Klebstoff, Reiniger und Primer
Vorlegeband
Schleifvlies
Primerkissen
Reinigungstlcher
Distanzhalter
Abstandshalter fur Fuge

VOV VOV VYV NV

Unterkonstruktion
> Ausschlie3lich Aluminium-Unterkonstruktion

Befestigung

> Die Paneele konnen an der Fassade vertikal oder
horizontal montiert werden.

> Als Klebebefestigung ist das System , Sika Tack-Panel*
mit der Zulassung Z-10.8-408 (keine Einschrankung) oder
»Innotec Project System®“ mit der Zulassung Z-10.8-483
(fur ausgewahlte Farben) zu verwenden.

> Die Witterungsbedingungen sind unbedingt zu beachten:
Die Verarbeitungstemperatur erfolgt systemabhangig bei
5°C - 35 °C, Luftfeuchtigkeit maximal 75 %, Temperatur
der Unterkonstruktion min. 3 °C hoher als die Taupunkt-
temperatur.

> Generell sind die Verarbeitungsrichtlinien der
Herstellerfirma zu beachten.

> Es mussen alle Projektbeteiligten mit den in der
Zulassung der jeweiligen Produkte angeflhrten
Vorschriften, Richtlinien, Regeln, Einschrankungen
und dergleichen vertraut sein.

> Esdurfen nur zertifizierte Firmen mit dem System
»Sika Tack-Panel” Klebearbeiten ausfihren.

Vorbereitung der Unterkonstruktion

> Die Aluminium-Unterkonstruktion wird mittels
Schleifvlies im gesamten Klebebereich angeschliffen
und gereinigt.

> Danach wird ein Haftgrund bzw. Primer
mittels Primerkissen auf die gesamte Klebeflache
gleichméaBig aufgetragen.

> Nach einer festgelegten Abluftzeit wird das doppelseitig
klebende Vorlegeband aufgeklebt, wobei die zur Platte
ausgerichtete Klebeflache noch geschutzt bleibt.

Vorbereitung der Produkte aus fibreC
> Die Produkte werden je nach System ebenfalls
angeschliffen, gereinigt und mit Primer vorbehandelt.
> Nach der Abluftzeit des Primers kann die Platte
auf die Fassade geklebt werden.

Verklebung auf die Fassade

> Der Kleber muss in einer geometrisch definierten
Dreiecksform auf die vorbereitete Unterkonstruktion
aufgetragen werden.
Das Schutzband des doppelseitig klebenden
Vorlegebandes wird abgezogen.
Die Fassadenplatte wird mittels Abstandshalter in
Position gebracht und dann gleichmasig auf die
Unterkonstruktion angepresst und somit verklebt.
Die unterschiedlichen Vorschriften des jeweiligen
Herstellers bzw. der jeweiligen Zulassung sind
unbedingt einzuhalten.
Wahrend der Verarbeitung muss die Umgebung
staubfrei und vor Nasse geschitzt sein.
> Die Minimal- und Maximaltemperaturen durfen
wahrend der Verarbeitung und wahrend eines
vorgegebenen Aushartezeitraumes weder Uber-
noch unterschritten werden.
Die Verarbeitungsschritte sind nach Vorgaben zu
protokollieren und zu archivieren.

v

v

v

v

v

Fuge

Rieder empfiehlt eine Fugenbreite von mindestens 8 mm.
Die maximale Fugenbreite hangt von der jeweils glltigen
nationalen Regelung ab.

Optionale Serviceleistung
Im Rieder Werk werden die Platten auf Wunsch auf die zur
Verfugung gestellten Formen und Formate zugeschnitten.

Kennwerte und Statik nach Z-10.8-408 und Z-10.8-483

Plattenkennwerte fibreC

Plattendicke

Z-10.8-408
(WeiBzementrezepturen)

1Bmm+10%

Z-10.8-408/2-10.8-483
(Grauzementrezepturen)

1Bmm+10%

Brandverhalten

A1 - nicht brennbar
A2-s51,d0 - nicht brennbar

Al - nicht brennbar
A2-51,d0 - nicht brennbar

Bemessung des Tragwiderstands
far Biegung Rg, 4

6,2 N/mm?

7,4 N/mm?

E-Modul fur Verformungsberechnung

10.000 N/mm?

10.000 N/mm?

E-Modul fur Zwangungsberechnung

30.000 N/mm?

30.000 N/mm?

Warmeausdehnkoeffizient

a; = 10x 10 1/K

a; = 10x 100 1/K

Eigenlast g = 0,29 N/mm? (Plattendicke d = 13 mm) | g = 0,29 N/mm? (Plattendicke d = 13 mm)
Kleberwerte »Sika Tack-Panel“ »Innotec Project System*“

Relevante Zulassung Z-10.8-408 Z-10.8-483

fibreC Farben alle Farben ausgewahlte Farben

Brandschutz

schwer entflammbar

schwer entflammbar

Befestigungsart

kraftschlUssig

kraftschlussig

Zusatzliche mechanische Befestigung nicht notig nicht notig
Verklebungsrichtung vertikal vertikal
Bemessungswert des ) )
Tragwiderstands flr Zugbelastung 0.3 N/mm 0.3 N/mm
Bemessungswert des ) )
Tragwiderstands fiur Schubbelastung 0.2 N/mm 0.2 N/mm
Anzusetzende Fugenbreite 12 mm 12 mm

Mindestanforderung

je 1 Klebestreifen und 1 Montageband

je 1 Klebestreifen und 1 Montageband

Max. zulassige Schubverformung

T mm

Tmm

Gebaudehoheneinschrankung

nach Standsicherheitsnachweis &
Brandschutzvorschrift

nach Standsicherheitsnachweis &
Brandschutzvorschrift

Lagerung

laut Herstellerangaben

laut Herstellerangaben

Ablaufdatum Kleber

auf Verpackung aufgedruckt

auf Verpackung aufgedruckt

Bei der Verarbeitung der Klebeverbindung sind die Herstellerangaben unbedingt exakt einzuhalten. Bei den Arbeiten mussen die witterungsbedingten Grundlagen
eingehalten und protokolliert werden. Eine feuchte, kalte oder staubige Umgebung wéhrend des Klebevorganges kann sich negativ auf die Verklebung auswirken.
Die Position der Kleberaupen ist von der jeweiligen Lasteinwirkung abhangig und muss durch den Verarbeiter designtechnisch bewertet werden. Kombinationen
von Befestigungsmoglichkeiten sind nicht vorgesehen und missen im Bedarfsfall designtechnisch, statisch und bauphysikalisch gepriift werden. Die Montage
muss unabhangig vom verwendeten Befestigungssystem zwangungsfrei erfolgen.
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Anforderung an die Aluminium-UK

Einsatzbereich

»Sika Tack-Panel“

vorgehangte hinterluftete Fassade

»Innotec Project System*“

vorgehangte hinterluftete Fassade

System

einlagiges System

einlagiges System

Ausrichtung Profile

vertikal

vertikal

Legierung

EN AW 6060 o. EN WA 6063 nach
DIN EN 755-2

EN AW 6060 o. EN WA 6063 nach
DIN EN 755-2

Zugfestigkeit

R, =215 N/mm?

R, =215 N/mm?

Dehngrenze

Ro02 = 160 N/mm?

Ry, = 160 N/mm?

Breite/Dicke UK Feldmitte/Endfeld

40 mm/1,5 mm

40 mm/1,5 mm

Breite/Dicke UK Fuge

90 mm/1,5 mm

90 mm/1,5 mm

Max. Durchbiegung Unterkonstruktion

1/300

1/300

Max. Plattendurchbiegung

1/100

1/100

ProfilstoRe

nicht im Plattenbereich

nicht im Plattenbereich

Gegebenheiten

Ausfihrungsbedingungen an
der Baustelle

»Sika Tack-Panel“

Witterungs- und Staubschutz

»Innotec Project System*

Witterungs- und Staubschutz

Verarbeitungstemperatur

5°Cbis35°C

5°Cbis40°C

Temperatur wahrend der
Kleberaushartung

0 bis 5 hnichtunter5°C &
24 bis 48 h nicht Uber 40 °C

O bis5hnichtunter5°C &
24 bis 48 h nicht Uber 40 °C

Luftfeuchtigkeit

max. 75 %

max. 75 %

Verarbeitungstemperatur Uber Taupunkt

min. 3 °C hoher

min. 3 °C hoher

Vorbereitung & Verarbeitung UK
Oberflachenbeschaffenheit

»Sika Tack-Panel“

sauber, trocken und fettfrei

sInnotec Project System*

sauber, trocken und fettfrei

Anschleifen der Unterkonstruktion mit

z.B. ,sialvlies speed veryfine® 0.a.

z.B. Scoch Brite 0.4.

Reinigung der angeschliffenen
Klebeflache

Papiervlies mit ,Sika Aktivator-205*

oder ,Sika Reinigungsmittel 5°

LInnotec Mulit Wipe* mit
LInnotec Multisol Projekt®

Trockenreiben

nicht notig

mit ,Innotec Mulit Wipe*

AblUftzeit

min. 10 Minuten

min. 10 Minuten

Aufbringen eines Primers

,Sika Tack-Panel Primer*

kein Primer

AblUftzeit des Primers

min. 30 min | max. 8 h

keine AblUftzeit

Anbringen des Montagebandes

»Sika Tack-Panel Montageband®

~Fixation Tape 2100

Aufspritzen des Klebers

»Sika Tack-Panel®

»Innotec Adheseal Project*®

Klebergeometrie

Dreiecksform B =8 mm,H =10 mm

Dreiecksform B =8 mm, H =10 mm

Abstand zum Montageband

min. 5 mm

min. 6 mm

Offene Verarbeitungszeit ab Auftragen

max. 10 Minuten

max. 10 Minuten

Aushartezeitraum Kleber

72 Stunden

72 Stunden

Vorbereitung & Verarbeitung Paneel
fibreC Farben

»Sika Tack-Panel“

alle Farben

»Innotec Project System*

ausgewahlte Farben

Oberflachenbeschaffenheit

sauber, trocken und fettfrei

sauber, trocken und fettfrei

Anschleifen des Paneels

mit Schleifvlies Kornung 60 - 80

mit Schleifvlies Kornung 120

Reinigung der angeschliffenen Klebeflache

Entstaubung

~Mulit Wipe“ getrankt mit ,Multisol®

Trockenreiben

nicht notig

mit ,Innotec Mulit Wipe*

Aufbringen eines Primers

,Sika Tack-Panel Primer*

“

~Imprasol

Abliftzeit fUr Primer

min. 30 Minuten | max. 8 Stunden

min. 10 Minuten

Max. Plattenabmessungen (L x b x d)

3600 mm x 1250 mm x 13 mm

3600 mMm x 1250 mm x 13 mm

Qualitatskontrolle

Protokollierung der Verarbeitung

»Sika Tack-Panel“

ja, nach Herstellerprotokoll

sInnotec Project System*

ja, nach Herstellerprotokoll

Zugversuche wahrend der Verarbeitung

je Produktionscharge min. je

5 Zugversuche bei 20 °C lt. Zulassung

2 pro Produktionswoche bei
20 °C lt. Zulassung

Zulassige charakteristische Windbelastung (kN/m?)

Befestigungs- und Randabstéande

x = Achsabstand Unterkonstruktion

Einfeldplatte

— —

| (-
—_—
X
B

B = Plattenbreite maximal 1.250 mm

Zweifeldplatte

1 n ]

L = Plattenlange maximal 3.600 mm

Mehrfeldplatte

1 n n [

Rasterrichtung x (mm)

400 500 600
1-Feld 5,76 kN/m? 3,69 kN/m? 2,15 kN/m?
2-Feld 3,59 kN/m? 2,81 kN/m? 2,28 kN/m?
3-Feld 3,59 kN/m? 2,81 kN/m? 2,28 kN/m?
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Details Niete | Befestigung

Verarbeitungsdetails

Ausriistung

>

AV VRS

Fassadenniete Alu/Niro mit Kopfbeschichtung;
Abmessung @ 5 x 23 mm; Kopfdurchmesser 14 mm
Fixpunkthilse D, =7,7xD,=51xL =12mm
Gegebenenfalls Gleitpunkthulse

Klemmbereich 14 - 17,5 mm

Nietzange oder Nietmaschine mit auf

die Niete abgestimmte Nietsetzlehre
Spezialbohrer mit Bohrlehre

Distanzhalter fur Fugen

Sauger oder Kompressor

Die Richtlinien der jeweiligen Hersteller bzw.
die entsprechende Zulassung sind zu beachten.

Bohrungen fiir Nieten

>

Die Locher mussen an der Baustelle vor Ortin die
Unterkonstruktion mittels Bohrlehre gebohrt werden,
um eine zentrische Ausrichtung des Bohrloches und
somit der Niete zu gewahrleisten. Bohrloch
Unterkonstruktion @ 5,1 mm

Im Regelfall werden die Durchgangsbohrungen der
Platte mit einem Durchmesser von @ 8 mm gebohrt.
Der Bohrstaub muss sofort aus dem Bohrloch
entfernt werden.

Bei Platten Uber 3,6 m mUssen eine Niete mit einem
Kopfdurchmesser von @ 16 mm und eine Gleitpunkt-
bohrungvon @ 10 mm gewahlt werden, um Temperatur-
spannungen zu vermeiden. Die Fixpunktbohrung muss
aufgrund der Fixpunkthilse @ 8 mm betragen.

Unterkonstruktion

>
>

Ausschlief3lich Metall-Unterkonstruktion

Die Unterkonstruktion muss justierbar sein, um
Bautoleranzen ausgleichen zu konnen und eine
zwangsfreie Montage zu ermoglichen.

Befestigung

>

Die Paneele konnen an der Fassade vertikal oder
horizontal mittels Nieten auf vertikalen Alu-Tragprofilen
montiert werden.

Teilbare Distanzhalter (Keile) vermeiden ein

Ausplatzen der Fugen.

Jede Platte muss mit mindestens vier gleichen
Befestigungselementen an der Unterkonstruktion
befestigt werden.

Jedes Fassadenpaneel bendtigt einen Fixpunkt, welcher
mit den Fixpunkthilsen hergestellt wird. Standardmasig
liegt dieser Fixpunkt in einer der oberen Ecken der Platten
und sollte bei jedem Paneel im gleichen Eck gesetzt werden.

> Rieder empfiehlt ebenfalls an der gegentberliegenden
Ecke den Einsatz einer Gleitpunkthulse, um eine
zwangungsfreie Lagerung der Platte zu gewahrleisten.

> Beim Setzen der Nieten wird der Einsatz einer
Nietsetzlehre passend zu den Nieten empfohlen, um
einer Beschadigung des Nietkopfes vorzubeugen. Die
Nietsetzlehre wirkt lastverteilend und schafft einen
geringen Spielraum zwischen Nietkopf und Fassaden-

paneel, sodass Bewegungen im selbigen Fassadenpaneel

aufgenommen werden konnen.

> Alle anderen Locher sind Gleitpunkte, sodass sich das
Paneel relativ zur Unterkonstruktion zwangungsfrei
bewegen kann.

> Empfohlene Nieten mit speziell auf fibreC Oberflachen
abgestimmten Farben sind bei diversen Herstellern
von Befestigungsmitteln erhaltlich. Durch die Angabe
der verwendeten fibreC Standardfarbe erhalt man vom
Hersteller eine passende Empfehlung fur die Farbe der

Nieten. Nieten in abgestimmten Farben kénnen auch tUber

Rieder bezogen werden.

Fuge

Rieder empfiehlt eine Fugenbreite von mindestens 8 mm.
Die maximale Fugenbreite hangt von der jeweils gultigen
nationalen Regelung ab.

Optionale Serviceleistung

Im Rieder Werk werden die Platten auf Wunsch auf die zur
Verfigung gestellten Formen und Formate zugeschnitten

und die Durchgangsbohrungen fur die Nietbefestigung auf
Basis der Angaben vom Verarbeiter vorbereitet.

Kombinationen von Befestigungsmoglichkeiten sind nicht vorgesehen und missen im Bedarfsfall designtechnisch, statisch und bauphysikalisch
gepruft werden. Die Montage muss unabhangig vom verwendeten Befestigungssystem zwangungsfrei erfolgen.
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Kennwerte und Statik nach Z-31.4-166

Plattenkennwerte fibreC

Plattendicke

Weif3zementrezepturen
183 mm+10%

Grauzementrezepturen
183 mm+10 %

Brandverhalten

Al - nicht brennbar
A2-s1,d0 - nicht brennbar

A1 - nicht brennbar
A2-s1,d0 - nicht brennbar

Bemessung des Tragwiderstands
fur Biegung Ry, 4

6,2 N/mm?

7,4 N/mm?

E-Modul fur Verformungsberechnung

10.000 N/mm?

10.000 N/mm?

E-Modul fur Zwangungsberechnung

30.000 N/mm?

30.000 N/mm?

Warmeausdehnkoeffizient

a;=10x10°1/K

a;=10x10°1/K

Eigenlast

g = 0,29 N/mm? (Plattendicke d = 13 mm)

g = 0,29 N/mm? (Plattendicke d = 13 mm)

Nietenwerte

Beschreibung

Fassadenniete aus Aluminium-Kopf und Hulse aus rostfreiem Nietdorn
mit lackiertem bzw. pulverbeschichtetem Nietenkopf

Relevante Zulassung

Z-31.4-166

Nietteile und Werkstoffe

Hulse: Al Mgh Werkstoff Nr. EN AW-5119 nach DIN EN 573-3
Nietdorn: nichtrostender Stahl, Werkstoff Nr. 1.4541

Abmessung Niete

Dg=5mm|Lg=23mm

Kopfdurchmesser

Dx=14mm|D,=16mm

Klemmbereich

13,5 bis 17,5 mm

Bohrloch in der Platte

DP*KM =8mm ‘ Dp,mg =10 mm

Bohrloch in der Unterkonstruktion

Duk = 51 mm

Herstellen des Bohrloches in der
Unterkonstruktion

mittels Bohrlehre

Fixpunkthilsen fur D = 14 mm

D,=51mmI[D,=77mm]|L=12mm

Fixpunkthilsen fir D, =16 mm

D,=51mmI[D,=97mm|L=12mm

Anforderung an die Metall-Unterkonstruktion

Einsatzbereich

vorgehangte hinterliftete Fassade

System

einlagiges System

Ausrichtung Tragprofile

vertikal

Legierung EN AW 6060 oder EN WA 6063 nach DIN EN 755-2
Zugfestigkeit R, = 245 N/mm?
Dehngrenze Ro0o = 160 N/mm?

Breite/Dicke Unterkonstruktion Feldmitte/Endfeld

40 mm/2 mm

Breite/Dicke Unterkonstruktion Fuge

90 mm/2 mm

Max. Durchbiegung Unterkonstruktion

1/300

Max. Plattendurchbiegung

1/100

ProfilstoBRe

nicht im Paneelbereich




Befestigungsmittel Abscheren F , [kN] AuszugF,  [kN]

mittig am Rand Ecke

Niete bxL mm, K14 oder K16 mit Fixpunkthulse

tyn=2mmld ¢ =77bis8,0mm B

bei K14 d, ,)q = 8 mm Apmin = 30mMm Apmin =30 mMm Apmin = 30/100 mm
bei K16 d, -, =10 mm|d_y =51 mm

fibreC aus Weifizement 0,65 0,36 0,39 0,30
fibreC aus Grauzement 0,74 0,38 0,48 0,33

a.., = Kkleinster vorgesehener Randabstand der Platte d, rz¢ = Bohrlochdurchmesser in der Platte am Gleitpunkt
t.n = Mindestflanschdicke der Aluminium-UK d w = Bohrlochdurchmesser in der Aluminium-UK

d_ s, = Bohrlochdurchmesser in der Platte am Fixpunkt

Zulassige charakteristische Windbelastung (kN/m?)

Berechnung der zulassigen Windbeanspruchungen der Fassadenplatten fur folgende Befestigungsraster:
Befestigungsabstande Tabellenwerte

Horizontal x Vertikal Horizontal = 400, 600 mm
Vertikal = 400, 500, 600 mm

Horizontaler Befestigungsabstand von 400 mm

Folgende Werte in den Tabellen gelten nur fira = 100 mm.

Vertikaler Befestigungsabstand
System 700
mm
2x2 3,78 kN/m?
2x3 2,26 kN/m?
2xn 2,57 kN/m?
3x3 0,96 kN/m?
3xn 1,09 kN/m?

Horizontaler Befestigungsabstand von 600 mm

System Vertikaler Befestigungsabstand
400 mm 500 mm 600 mm
2x2 2,38 kN/m? 2,16 kN/m? 1,84 kN/m?
2x3 1,51 kKN/m? 1,26 kN/m? 1,05 kN/m?
2xn 1,71 KN/m? 1,43 KN/m? 1,19 kN/m?
3x3 0,64 kN/m? 0,51 kN/m? 0,43 kN/m?
3xn 0,73 kN/m? 0,58 kN/m? 0,48 kN/m?

Details Schraube | Befestigung

Verarbeitungsdetails

Ausriistung
> Geeignetes Schraubwerkzeug (Bit) je nach
Hersteller und Schraubenart
> Bohrlehre
> Distanzhalter fur Fugen
> Sauger oder Kompressor
> Die Richtlinien der jeweiligen Hersteller sind zu beachten.

Schrauben

> Fassadenschraube Niro mit Kopfbeschichtung

> Abmessungen je nach Hersteller und Einsatz,
jedoch betragt die empfohlene Mindestabmessung
fur Kopfdurchmesser @ 14 mm

> Schraubendurchmesser @ 5 mm

> Fixpunkthilse 7,7 x 5,1 x 12 mm

> Empfohlener Klemmbereich 14 - 17,5 mm

Bohrungen fiir Schrauben

> Die Locher mussen an der Baustelle vor Ort an der
Unterkonstruktion mittels Bohrlehre gebohrt werden,
um eine zentrische Ausrichtung des Bohrloches und
somit der Schraube zu gewahrleisten.

> Der Bohrdurchmesser fur die Unterkonstruktion ist
abhangig vom Schraubendurchmesser.

> Der Bohrdurchmesser fur die Unterkonstruktion muss
nach Herstellerangaben gewahlt werden.

> Oftmals werden Schrauben mit einer Bohrspitze
verwendet. In diesem Fall muss mit einem entsprechend
kleineren Bohrer oder mit anderen geeigneten Mitteln
vorgebohrt werden, um eine zentrische Position der
Schraube zu gewahrleisten.

> Im Regelfall werden die Durchgangsbohrungen der
Paneele mit einem Durchmesser von @ 8 mm gebohrt.

> Der Bohrstaub muss sofort aus dem Bohrloch
entfernt werden.

> Empfohlene Schrauben mit speziell auf fibreC
Oberflachen abgestimmten Farben sind bei diversen
Herstellern erhaltlich.

> Durch die Angabe der verwendeten Standardfarben
konnen vom Hersteller passende Empfehlungen fur die
Schraubenfarbe erhalten werden. Schrauben in
abgestimmten Farben kdnnen natdrlich auch Gber
Rieder bezogen werden.

Unterkonstruktion
> Aluminium-Unterkonstruktion
> Stahl-Unterkonstruktion
> Holz-Unterkonstruktion
> Die Unterkonstruktion muss justierbar sein, um
Bautoleranzen ausgleichen zu kdnnen und eine
zwangsfreie Montage zu ermdoglichen.

Befestigung

> Mit Schrauben auf vertikalen oder
horizontalen Tragprofilen oder Lattungen

> Jedes Fassadenpaneel benotigt einen Fixpunkt, welcher
mittels Fixpunkthulsen hergestellt wird. Standardmafig
liegt dieser Fixpunkt in einer der oberen Ecken der
Platten und sollte bei jedem Paneel im gleichen Eck
gesetzt werden.

> Rieder empfiehlt ebenfalls an der gegenuberliegenden
Ecke den Einsatz einer Gleitpunkthilse, um eine
zwangungsfreie Lagerung der Platte zu gewéahrleisten.

> Alle anderen Locher sind Gleitpunkte, sodass sich die
Platte relativ zur Unterkonstruktion zwangungsfrei
bewegen kann.

> Das anzuwendende Anzugsdrehmoment muss vom
Hersteller vorgegeben werden und ist von der Art der
Unterkonstruktion sowie dessen Material abhangig.

> Jedenfalls muss das Anzugsmoment so gewahlt werden,
dass eine zwangungsfreie Bewegung der Rieder Platte
relativ zur Unterkonstruktion gewahrleistet ist.

> Beim Einsatz von Fassadenschrauben ist jedenfalls
eine auf die verwendete Schraube abgestimmte
designtechnische Bewertung durchzufuhren.
Die statischen Werte, die Anzugsmomente und
dergleichen sind vom Hersteller zu erfragen.

> Teilbare Distanzhalter (Keile) vermeiden ein
Ausplatzen der Fugen.

Fuge

Rieder empfiehlt eine Fugenbreite von mindestens 8 mm.
Die maximale Fugenbreite hangt von der jeweils gultigen
nationalen Regelung ab.

Optionale Serviceleistung

Im Rieder Werk werden die Platten auf Wunsch auf die zur
Verfugung gestellten Formen und Formate zugeschnitten
und die Durchgangsbohrungen fur die Schraubbefestigung
auf Basis der Angaben vom Verarbeiter vorbereitet.

Kombinationen von Befestigungsmoglichkeiten sind nicht vorgesehen und missen im Bedarfsfall designtechnisch, statisch und bauphysikalisch gepruft
werden. Die Montage muss unabhangig vom verwendeten Befestigungssystem zwéangungsfrei erfolgen. Fur die Anwendung von Schrauben hat Rieder in
Deutschland zurzeit noch keine Zulassung. Aus diesem Grund ist eine Zustimmung im Einzelfall notwendig.
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Kennwerte und Statik

Plattenkennwerte fibreC

Relevante Zulassung Avis Technique 2.2/14-1642_V1 (nur Frankreich)
Plattendicke 183 mm =10 %

Rohdichte 2100 kg/m® £ 10 %

Biegezugfestigkeit > 18 N/mm?

E-Modul >20.000 N/mm?

Wasseraufnahme 9% +10%

Feuchtedehnung 0,7 mm/m

Bohrwerte

Bohrloch Platte nominell 8 mm bzw. nach Angaben des Verarbeiters

Bohrloch Unterkonstruktion abhangig von den Schrauben und vom Material der Unterkonstruktion

Herstellen des Bohrloches an der Unterkonstruktion | mittels Bohrlehre

Beschreibung Fassadenschrauben aus rostfreiem Stahl mit lackiertem bzw. pulverbeschichtetem Kopf
Schraubenwerkstoff nichtrostender Stahl A4, Werkstoffnummer 1.4401, AlISI 316

Abmessung Schrauben nomineller ® 5 mm, Lange: je nach verwendeter Unterkonstruktion

Kopfdurchmesser je nach Hersteller und Art der Fassadenschraube unterschiedlich

Klemmbereich 13,5 mm bis 17,5 mm

Anforderung an die Unterkonstruktion

Einsatzbereich vorgehangte hinterllUftete Fassade
System einlagiges oder zweilagiges System
Ausrichtung Tragprofile nominell vertikal

Breite/Dicke Unterkonstruktion Feldmitte/Endfeld |40 mm bis 60 mm

Breite/Dicke Unterkonstruktion Fuge 80 mm bis 120 mm
Max. Durchbiegung Unterkonstruktion 1/300

Max. Plattendurchbiegung 1/100

Profilstofe nichtim Paneelbereich
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Allgemeine Information

Hinweise

Dieses Druckwerk enthalt grundlegende Beschreibungen und Informationen zu den Rieder Produkten aus fibreC. Jede
Beschreibung der Produkteigenschaften oder sonstige Erklarungen zu den Waren sind nicht als Garantie oder zugesicherte
Eigenschaft zu verstehen. Alle Hinweise sowie technischen und zeichnerischen Angaben entsprechen dem derzeitigen
technischen Stand und beruhen auf den Erfahrungen von Rieder. Im Normalfall umfasst die Leistung der Rieder Sales GmbH
das Produkt. Projektabhangig konnen auch Unterkonstruktionen angeboten werden. Die beschriebenen Anwendungen sind
Beispiele und bertcksichtigen nicht die besonderen Gegebenheiten im Einzelfall. Die Angaben und die Eignung des Materials
fur die beabsichtigten Verwendungszwecke sind in jedem Fall land- und projektbezogen zu Uberprufen.

Eine Haftung fur die Richtigkeit, Vollstandigkeit und Aktualitat kann trotz sorgfaltiger Prufung nicht gewahrleistet werden. Dies
gilt insbesondere auch fir Druckfehler und nachtragliche Anderungen technischer Angaben. Es wird auf die Vereinbarung im zu
schlief3enden Vertrag verwiesen, diese ist zu den hier genannten Informationen vorrangig.

Aus Grunden der Lesbarkeit wurde im Text die mannliche Form gewahlt. Nichtsdestoweniger beziehen sich alle Angaben auf
Angehorige aller Geschlechter.

Weitere Informationen tUber Verkaufskonditionen, Verfugbarkeit, Preise etc. konnen von einem lokalen Rieder Sales Partner
oder direkt bei Rieder bezogen werden. Die aktuelle Version der technischen Unterlagen befindet sich auf www.rieder.cc.

Angaben zur Statik

Grundlage fur die statischen Angaben in diesem Druckwerk sind die zum Zeitpunkt der Erstellung gultigen Vorschriften und
Normen, insbesondere: DIN EN 1991-1 Lastannahmen fur Bauten (Eurocode 1) Zulassung Z-31.4-166 Glasfaserbeton-Tafel
L,fibreC* nach DIN EN 12467.

In den Leistungen der Rieder Sales GmbH sind im Normalfall keine Statikberechnungen enthalten. Die angeflhrten
Beispielberechnungen entbehren nicht die projektbezogene Einzelprifung durch einen Statiker. Es sind immer projektbezogene
designtechnische Bewertungen erforderlich (dazu gehdren die technisch richtige Ausfihrung, eine statische Berechnung,
bauphysikalische Bewertung etc)). Rieder Ubernimmt keine Haftung fur die Statik. Projektbezogene Details werden in den
Angaben nicht bertcksichtigt. Grundsatzlich sind die jeweiligen Landerrichtlinien zu beachten.

Hinweis zu Fassadenuntersichten und Dachanwendungen: Der maximale Rasterabstand ist aus technischen Griinden
auf 400 mm begrenzt.

Wahrung fremder Urheberrechte

Das Unternehmen ist bestrebt, in samtlichen Publikationen die Urheberrechte der verwendeten Grafiken, Fotos und Texte
zu beachten, sowie von Rieder selbst erstellte Grafiken, Fotos und Texte zu nutzen oder auf lizenzfreie Grafiken, Fotos
und Texte zurtckzugreifen. Sollte sich auf einer der Seiten dennoch eine nicht gekennzeichnete, aber durch fremdes
Copyright geschutzte Grafik, ein Foto oder Text befinden, so konnte das Copyright nicht festgestellt werden. Im Falle einer
solchen unbeabsichtigten Copyrightverletzung wird das entsprechende Objekt nach Benachrichtigung entfernt bzw. mit
dem entsprechenden Copyright gekennzeichnet.

Alle Informationen, Firmenzeichen, Texte, Grafiken und Bilder unterliegen dem Urheberrecht. Sie sind, sofern hier keine anderen

Eigentumsvorbehalte greifen, Eigentum von der Rieder Sales GmbH. Die Weiterverarbeitung und Nutzung in Medien ist nur mit
vorheriger schriftlicher Genehmigung durch Rieder gestattet.

Fotos, Visualisierungen und Texte

Daniele Ansidei, Ditz Fejer, Helene Binet, Maggie Janik, kirchner&kirchner, Rasmus Norlander, Sigurd Steinprinz,
ACMS Architekten, Adeline Seidel, Franziska Leeb
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Rieder Sales GmbH
Mihlenweg 22 | 5751 Maishofen | Osterreich
+43 6542690844 | office@rieder.cc | www.rieder.cc

Rieder Faserbeton-Elemente GmbH
BergstraBe 3a | 83059 Kolbermoor | Deutschland
+49 8031901 670 | office@rieder.cc | www.rieder.cc
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