
 

 

 

Molde del filtro de bioarena 
Conversión de los moldes de la versión 9 a la 
versión 10 
 
El filtro de bioarena en su versión 10 
 
CAWST considera que la versión 10 constituye una mejora importante con respecto a la 
versión anterior, ya que protege aun más la salud de las personas que beben agua filtrada. Por 
lo tanto, CAWST recomienda a sus clientes que cambien a la versión 10. A su vez, admitimos 
que los costos de fabricación de moldes nuevos constituye una inversión significativa para una 
organización. El filtro de bioarena en su versión 9 continúa siendo un filtro eficaz, así que 
CAWST seguirá apoyando a sus clientes sin importar la versión que utilicen. Usted puede 
elegir cambiar a la versión 10 de inmediato o en su defecto, tener en cuenta un enfoque 
gradual para reducir el costo de fabricación de moldes nuevos. 

 

Los cambios que se hicieron en la versión 10 
 
La versión 10 incluye las siguientes modificaciones con respecto a la versión 9: 
 

 El tamaño del filtro (alto y ancho) es el mismo que el de la versión 9, pero el alto del 
pico y la ubicación del difusor son diferentes: el pico es más alto y en consecuencia la 
nariz del filtro tiene otra forma. 

 

 La profundidad de la arena de filtración (el lecho de arena fina) se ha incrementado en 
10 cm (4 pulgadas), es decir, es de 55 cm (21,6 pulgadas) en la versión 10. Esto 
significa que el filtro contiene un 22% más de arena fina. La grava de separación de 6 
mm (¼ pulgada) y la grava de drenaje de 12 mm (½  pulgada) se mantienen igual. 

 

 La profundidad de la capa de agua (la cual proporciona la presión de gravedad) se 
redujo 10 cm (4 pulgadas), siendo así de 17 cm (6,7 pulgadas) en la versión 10. Esto 
hará que el flujo inicial (una vez que el filtro se haya llenado hasta el tope) sea 1/3 
menor. 

 

 El flujo recomendado es de 0,4 L/minuto (se mide cuando el agua llega hasta el tope). 
Se necesitará un período de tiempo más extenso para filtrar el mismo volumen de 
agua. 

 

 El volumen máximo de carga es de 12 litros en la versión 10, mientras que en el diseño 
anterior era de 18 litros. Esto significa que se necesitará rellenar el filtro con más 
frecuencia para tratar la misma cantidad de agua. 
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Recuadro 1: Comparación entre las versiones 8/9 y 10 
 

 Versión 8/9 Versión 10 
Profundidad del reservorio 27 cm (10,6 pulgadas) 17 cm (6.7 pulgadas) 

   

Volumen máximo de carga 18 litros 12 litros 

   

Profundidad de la arena de 
filtración 45 cm (17,7 pulgadas) 55 cm (21,6 pulgadas) 

(lecho de arena fina)   

Grava de separación 5 cm (2 pulgadas) 5 cm (2 pulgadas) 
(0.7-6 mm o 0.3”-¼“)   

Grava de drenaje 5 cm (2 pulgadas) 5 cm (2 pulgadas) 
(6-12 mm o ¼ - ½”)   

Flujo 0.6 L /minuto 0.4 L /minuto 

   

 
Para más información acerca de los cambios que se le hicieron en la versión 
10, puede visualizar esta presentación:  
http://www.cawst.org/assets/File/BSF_Version_10_Changes.pdf 
 
El cambio a la versión 10 
 
Para aquellos clientes que deseen implementar la versión 10, existen varias 
opciones: 
 
1. Fabricación de moldes nuevos 
2. Modificación del molde exterior y construcción de un nuevo molde interior 
3. Modificación del molde exterior y uso del molde interior actual con una caja 
difusora en vez de una placa difusora 
 

1. Fabricación de moldes nuevos 
 
La primera opción es la preferida, pero dado el costo de los moldes, podría no ser una 
buena opción para algunos clientes. Las instrucciones de fabricación del molde del 
filtro de bioarena en su versión 10 se encuentran disponibles en la página oficial de 
CAWST. 
 
2. Modificación del molde exterior y construcción de un molde interior nuevo 

 
Se pueden modificar los moldes exteriores actuales si se cambia el panel frontal (el de 
la nariz). Los otros tres paneles permanecen igual. Para cambiar el panel frontal (el de 
la nariz): 
 

o Revisar las instrucciones de fabricación del filtro de bioarena en su versión 10 
(disponibles en la página oficial de CAWST) 

o Remover la nariz actual del panel frontal 
o Soldar una placa de 6 mm para llenar el agujero de la nariz original 
o Cortar un nuevo agujero en el panel para la nariz nueva (ver las instrucciones 

del molde para la versión 10) 
o Cortar las nuevas piezas de la nariz (ver las instrucciones del molde para la 

versión 10) 
o Montar y soldar las piezas nuevas en el panel frontal (el de la nariz) 

 
Fabricar un molde interior nuevo, con el borde para la placa difusora 10 cm más alto. 

 

http://www.cawst.org/assets/File/BSF_Version_10_Changes.pdf
http://www.cawst.org/assets/File/BSF_Version_10_Changes.pdf
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3. Modificación del molde exterior y uso de un molde interior ya existente con 
una caja difusora en vez de una placa difusora 

 
Modificar el molde exterior cambiando el “panel de la nariz” (ver la opción 2 para las 
instrucciones). Utilizar el molde interior actual e instalar los filtros con una caja difusora 
en vez de una placa difusora. Si se utilizan cajas difusoras, no se necesita el borde 
para el difusor. De esta manera no es necesario modificar el molde interior actual. 
 
Se prefiere una caja difusora en vez de una placa difusora, ya que estas últimas se 
tuercen, se rompen o no encajan de la forma adecuada. Esto hace que el agua en 
rápido movimiento fluya alrededor de la placa en vez de a través de ella, y perturbe la 
capa biológica que se encuentra sobre la arena. Esta perturbación puede hacer que el 
agua contaminada rodee la capa biológica, reduciendo así, potencialmente, la eficacia 
del filtro. Las cajas difusoras previenen esto ya que el agua fluye a través del los 
pequeños hoyos en el fondo. 
 
La caja difusora debe estar hecha de una plancha de metal inoxidable. Una caja 
difusora es más costosa que una placa difusora ya que se necesita 4 veces la cantidad 
de metal galvanizada y en general se requiere de un especialista en planchas de metal 
(o un empleado con una capacitación similar) para fabricar la caja. 
 
Las instrucciones completas para construir un molde de la versión 10 se encuentran 
disponibles en la página oficial de CAWST. 


